J
£-98065| L60O8 70022
NYNNSAH HN NiM3IE0 ¥N VYIVHS h(m.d_n_ WNIavis YINVYHE

00 7 enods \ﬁ DD “[-zul ‘OvHd H3IN

(NIdsedd ) a

/ ISIEN

TRYS AIVZI VRS 2 ; e
, VINAINSI2 093150 SAM ! O ot M) Bt
Navi UON(O m—Z<>>ON>Nm MHS 'SAH VMZVYN ﬁ@ﬁk%mm Uil IVMOLNIroNd
b\ ¥ .
ANMVYJ-ONGOM 1VH3d0 —3ZGYLS

NINIrO¥d INLAL MOM3IJS VINIVZIZSAZIO iuaim01 awivz |

M3Zud AJnJ DSOU9ZIZS £qoJd DIUDUOYAM Op Jald0Jy

OMO0}0Zo0p PoMmazubz

bmoupjaunijod byupid luj@zozsn

m_NN\SE -9’21 YO0S-0013d VYNNOYHIO YHNY
m.t\m,mﬁ,m.s 40S-0013d VYMOQOMIZHd VuNny

IDvy dAy soblnijuas Azod

Amosupy}sAp

yalosaiald

[oulAzimaa juaizpnys op

1Zpomouidm

Auuouyoo yonyoy Amownb Auuouysnmp

~
T
NN AN NN B Y AASAAA AN NS AN R S NSNS SN LN
(111 0 L0/ N\ LI RFEAXKRAARRIRET | |
A =0= I Nainall ad S
............... llm\.ml I.I.l.—l..il..#l ._I e s — — N .I_.I.....ll.l..l..ll.l.l.[ m m
e o] Fodtod|\ Sy I )
U000 ool ]
b Y NN SN RN SR AN NS NN N RN KNS NN
L )
: 0000} ™
w 0'Z ©2 9DMOJuUOW

2009 72 'NIW AG0Yd VINVMYL SVZJ * VZHL3IIMOd 093NOZ3Y¥dS NIJAZN AZMd
b OdWI'0  ZIN 3ZSFIINW 3IN 3INIINSID ¥N 1ISON13Z0ZS 3I90¥d

Jvaadd M3IN3izanls od

TIN3ZAVYMOHd M

0d

IFOVZITVNYX X3NIDAOo



Gutehoffnungsring 74 Telefon 02762/6521 - 23
D - 57482 Wenden-Vahlberg Telefax 027 62/8039

GD@@(B Q Die neue Generation der
C‘:X@(B PLITEC - Gleit- und Zentrierkufen
= schraublose, metallfreie Steckverbindung (Pat.) —

PLITEC-Gleitkufenringe der neuen Generation aus Polyethylen werden dank der besonderen Konstruk-
tion schnell und sicher ohne metallische Verbindungsteile befestigt.

Die Segmente werden einfach ineinandergesteckt, mittels des Spannwerkzeuges mit ein paar Ziigen
verzahnt und unverriickbar aufgrund der Sagezahntechnik in Verbindung mit dem vorgespannten Feder-
element festgespannt. Die somit gespeicherte Feder-Energie sorgt fir einen anhaltenden, selbsttatigen
Nachspanneffekt, um Veranderungen im Umfang des Kufenringes durch Temperaturschwankungen bzw.
Relaxation entgegenzuwirken.

Diese Gleitkufen sind mit einem Segment-Typ universell einsetzbar fir alle Rohrarten ab & D. 170 mm
und mit vielen variablen Steghohen lieferbar.

Uszczelnienia lechniczne:
f

INTEGRA s.c.

- lozysk (typu Nilos) Handel T i
- Zlacz kotnmwrzowych EChmczny
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Technische Daten 44-100 Gliwice
B Urzadzenia do odkrgcania tel. (0-32) 3182 ?' ew. 262
Nutzlange 132 - 185 mm ! 1egeneracii zasuw -1 taligpx (8-.“\) 22-65
Gesamtlange: 283 mm | we
s Gf 9%
Breite: 160 mm D I
Steghohen inkl. Segmentkarper: 25, 35, 40, 45, 55, 60, 65,.75, 90, 110, 125 S '\‘Q‘j:{%?‘ QQQ\%QD“-L
Produktenrohr: ab Durchmesser 170 mm \,‘5\ oot Q@'%?\ )
Dauerbelastbarkeit bei 23 °C: max. 1200 kg pro Ring in Abhémgigkeitﬁ.;fe?N agﬁ\op% ‘@‘:QQ_Q.G
Berechnung der Segment-Anzahl: im allgemeinen 1 Segment je 50 mm Pr duktenﬁs@‘c@&n‘thmesser
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Dec'Kingsbereiche der Einzelsegmente

¢ D. Produktenrohr
in mm Anzahl
der Segmente

nin. max. . DN pro Ring
170 208 150/175 4
10 260 200/ 225 5
152 312 250 6
194 364 300/ 350 7
136 416 400 8
i78 468 450 9
{20 520 500 10
162 572 550 11
504 624 600 12
146 676 650 13
588 728 700 14
630 780 750 15
672 832 800 16
714 884 850 17
756 936 900 18
798 988 950 19
840 1040 1000 20
882 1092 1050 21
924 1144 1100 22
966 1196 1150 23
1008 1248 1200 24
1050 1300 1250 25

Montagehinweise

Vor Montagebeginn die flr das Produktenrohr benétigte An-
zah! der Segmente und die Steghdhe bestimmen. Die Zusam-
menslellung des passenden Gleit- und Zentrierkufenringes
erfolgl im allgemeinen nach der einfachen Formel:

je 50 mm Produktenrohr-Durchmesser = 1 Segment PM

Ansonsten die Tabelle Deckungsbereiche der Einzelsegmen-
te zu Hilfe nehmen.

Die notwendige Stegh6he der Segmente ergibt sich-aus der
Durchmesser-Differenz zwischen a. D. des Produktenrohres
und dem i. D. des Schutzrohres. — Errechnung wie bei Gleit-
kufenringen des Typs PE (s. Seite 2).

Nun die Einzelsegmente mittels Einstecken der Lasche in die
dafiir vorgesehene Offnung verbinden und die Lasche mit
dem Widerhaken soweit durch den Steg stecken, daB3 ein
~-= -+ .nderfallen der Einzelsegmente bej der

Vormontage verhindert wird (s. Bild 1).

Vorgang bis zum letzten Segment wiederholen, aber Segmente nicht zum Ring verbinden.

Sodann offenen Gleitkufenring locker um das Produktenrohr legen, Positionen und Abstande prafen und
erst jetzt die Ringenden zusammenstecken und gleichméBig zwischen den Einzelsegmenten Uber den
gesamten Rohrumfang leicht verzahnen (s. Bild 2). AnschlieBend den Gleit- und Zentrierkufenring mit
dem Spanowerkieug festspannen bis dieser unverriickbar auf dem Produktenrohr befestigt ist.

Es ist ratsam, den festgespannten Ring einige Minuten nach dem Setzen des Ringes nachzuspannen
(s. Bild 3). Es ist zu beachten, daB das max, Anzugsdrehmoment von 12 Nm in Verbindung mit dem
PLITEC-Spannwerkzeug nicht {iberschritten werden darf.

Eine Hafteinlage selbst fir sehr glatte Produktenrohr-Oberflachen wird dank der Konstruktion dieses
Gleitkufen-Typs PM normalerweise nicht benétigt.

Achtung: Ein nachtragliches Losen des Ringes ist nur durch Zerstérung eines Segmentes moglich.

Unsere Garantie beschrdnkt sich allein auf Ersatz von fehlerhaft geliefertem Malerial. Der Kaufer hat che Eignung des Produkles lur den Einsatzzweck selbst
zu pralen und dbermimml alle Verantwortung aus dem Gebrauch



