
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót 
 
 
1. Przedmiot zamówienia:  

 
 

Remont infrastruktury drogowej, wykonanie górnej warstwy podbudowy oraz 
nawierzchni bitumicznej w ciągu dróg administrowanych przez Urząd Gminy 
w Grybowie. 
 
 
2. Zakres robót obejmuje: 
a/ 

 
- wyrównanie istniejącej podbudowy tłuczniem sortowanym 

zagęszczanym mechanicznie – gr śr. 10cm, 
- nawierzchnia z mieszanek mineralno bitumicznych gr. 6cm 

b/ 

- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni ulepszonej z bitumu, 
- warstwa wyrównawcza z mieszanki mineralno – bitumicznej                

o gr śr 4cm, 
- nawierzchnia z mieszanek mineralno bitumicznych gr. 4cm 

 
Szczegółowe określenie robót, wskazanie technologii i ilości robót, określono 
w Przedmiarze Robót. 
 
 
3. Oznaczenie wg Wspólnego Słownika Zamówień: 

 
- 45233000-9 Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz 

wykonywania nawierzchni autostrad, dróg. 
 
4. Stan istniejący: 
 
     - droga posiada nawierzchnię Ŝwirową lub bitumiczną o szerokości 
zmiennej ok. 2,8 – 6m 
 
 5. Parametry  drogi : 
 

- Przebieg drogi oraz parametry łuków poziomych bez zmian. 
- Niweleta jezdni dostosowana do niwelety istniejącej drogi. 
-    Spadek jezdni poprzeczny jednostronny. 
- Szerokość jezdni: 2,8m – 3,0m  
- ilość odcinków ok. 24 

 
 



M-00.00.00. WYMAGANIA OGÓLNE 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacja Techniczna M-00.00.00 - Wymagania Ogólne odnosi się do wymagań wspólnych 
dla poszczególnych wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru robót drogowych. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
Jako część Dokumentów Przetargowych i Kontraktowych Specyfikacje Techniczne naleŜy odczytywać 
i rozumieć w zlecaniu i wykonaniu robót opisanych w podpunkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST 
1.3.1. Wymagania ogólne  

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmują wymagania ogólne, wspólne dla wszystkich robót objętych 
Szczegółowymi Specyfikacjami Technicznymi na poszczególne asortymenty i naleŜy je rozumieć oraz 
stosować w powiązaniu z nimi.  

1.3.2. Specyfikacje Techniczne zgodne są z ustawą o zamówieniach publicznych z dnia 10 czerwca 
1994 roku z późniejszymi zmianami i uwzględniają normy państwowe, instrukcje i przepisy stosujące 
się do robót. 
1.4. Określenia podstawowe 
UŜyte w ST wymienione poniŜej określenia naleŜy rozumieć w kaŜdym przypadku następująco:  

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany nie będący budynkiem, stanowiący całość techniczno-
uŜytkową (drogę) albo jego część stanowiąca odrębny element konstrukcyjny lub technologiczny 
(obiekt mostowy, korpus ziemny, węzeł) 
1.4.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdów oraz ruchu 
pieszych wraz z wszelkimi urządzeniami technicznymi związanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem 
ruchu. 
1.4.3. Droga tymczasowa (montaŜowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu 
pojazdów obsługujących zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunięcia po 
jego zakończeniu. 
1.4.4. Dziennik Budowy - opatrzony pieczęcią Zamawiającego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, 
słuŜący do notowania wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania budowlanego, 
rejestrowania dokonywanych odbiorów robót, przekazywania poleceń i innej korespondencji 
technicznej pomiędzy InŜynierem, Wykonawcą i projektantem. 
1.4.5. Jezdnia - część korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdów. 
1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upowaŜniona do kierowania 
robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu. 
1.4.7. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i 
pasami dzielącymi jezdnie. 
1.4.8. Konstrukcja nawierzchni - układ warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich połączenia. 
1.4.9. Korpus drogowy - nasyp lub ta część wykopu, która jest ograniczona koroną drogi i skarpami 
rowów. 
1.4.10. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ułoŜenia w nim konstrukcji 
nawierzchni. 
1.4.11. Rejestr Obmiaru - akceptowany przez InŜyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami 
słuŜący do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych robót w formie wyliczeń, szkiców i 
ew. dodatkowych załączników. Wpisy w Rejestrze Obmiaru podlegają potwierdzeniu przez InŜyniera. 
1.4.12. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez 
Zamawiającego, niezbędne do przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości 
materiałów oraz robót. 
1.4.13. Materiały - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodne z Dokumentacją 
Projektową i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez InŜyniera. 
1.4.14. Nawierzchnia - warstwa lub zespół warstw słuŜących do przejmowania i rozkładania 
obciąŜeń od ruchu na podłoŜe gruntowe i zapewniających dogodne warunki dla ruchu. 



a) Warstwa ścieralna - górna warstwa nawierzchni poddana bezpośrednio oddziaływaniu ruchu i 
czynników atmosferycznych. 

b) Warstwa wiąŜąca - warstwa znajdująca się między warstwą ścieralną a podbudową, zapewniająca 
lepsze rozłoŜenie napręŜeń w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowę. 

c) Warstwa wyrównawcza - warstwa słuŜąca do wyrównania nierówności podbudowy lub profilu 
istniejącej nawierzchni. 

d) Podbudowa - dolna część nawierzchni słuŜąca do przenoszenia obciąŜeń od ruchu na podłoŜe. 
Podbudowa moŜe składać się z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej. 

e) Podbudowa zasadnicza - górna część podbudowy spełniająca funkcje nośne w konstrukcji 
nawierzchni. MoŜe ona składać się z jednej lub dwóch warstw. 

f) Podbudowa pomocnicza - dolna część podbudowy spełniająca, obok funkcji nośnych, funkcje 
zabezpieczenia nawierzchni przed działaniem wody, mrozu i przenikaniem cząstek podłoŜa. MoŜe 
zawierać warstwę mrozoochronną, odsączającą lub odcinającą. 

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, której głównym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed 
skutkami działania mrozu. 

h) Warstwa odcinająca - warstwa stosowana w celu uniemoŜliwienia przenikania cząstek drobnych 
gruntu do warstwy nawierzchni leŜącej powyŜej. 

i) Warstwa odsączająca - warstwa słuŜąca do odprowadzenia wody przedostającej się do 
nawierzchni. 

1.4.15. Niweleta - wysokościowe i geometryczne rozwinięcie na płaszczyźnie pionowego przekroju 
w osi drogi lub obiektu mostowego. 
1.4.16. Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych robót z dopuszczonymi 
tolerancjami, a jeśli przedział tolerancji nie został określony - z przeciętnymi tolerancjami, 
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robót budowlanych. 
1.4.17. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczającymi pas terenu przeznaczony do 
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewów. Pas drogowy moŜe równieŜ obejmować teren 
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urządzeń chroniących ludzi i środowisko przed 
uciąŜliwościami powodowanymi przez ruch na drodze. 
1.4.18. Pobocze - część korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania się pojazdów, 
umieszczenia urządzeń bezpieczeństwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, słuŜąca 
jednocześnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni. 
1.4.19. PodłoŜe - grunt rodzimy lub nasypowy, leŜący pod nawierzchnią do głębokości przemarzania. 
1.4.20. Polecenie InŜyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez InŜyniera, w formie 
pisemnej, dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy. 
1.4.21. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji 
Projektowej. 
1.4.22. Przedsięwzięcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego połączenia drogowego lub 
całkowita modernizacja (zmiana parametrów geometrycznych trasy w planie i przekroju podłuŜnym) 
istniejącego połączenia. 
1.4.23. Rekultywacja - roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji 
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego. 
1.4.24. Rysunki - część Dokumentacji Projektowej, która wskazuje lokalizację, charakterystykę i 
wymiary obiektu będącego przedmiotem robót. 
1.4.25. Kosztorys Ofertowy - wykaz robót z podaniem ich ilości w kolejności technologicznej ich 
wykonania. 
1.4.26. Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca odrębną całość 
konstrukcyjną lub technologiczną, zdolną do samodzielnego spełnienia przewidywanych funkcji 
techniczno-uŜytkowych. Zadanie moŜe polegać na wykonywaniu robót związanych z budową, 
modernizacją, utrzymaniem oraz ochroną budowli drogowej lub jej elementu. 
1.4.27. InŜynier – osoba prawna lub fizyczna, w tym równieŜ pracownik Zamawiającego, 
wyznaczona przez Zamawiającego do reprezentowania jego interesów przez sprawowanie kontroli 
zgodności realizacji robót budowlanych z Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami Technicznymi, 
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunków Kontraktu (umowy). 
1.4.28. Zamawiający – kaŜdy podmiot szczegółowo określony w umowie (kontrakcie) udzielający 
zamówienia na podstawie ustawy o zamówieniach publicznych (z 10 czerwca 1994 r z późniejszymi 
zmianami). 
1.4.29. Wykonawca – osoba prawna (lub fizyczna), z którą Zamawiający zawarł Kontrakt (umowę) 
w wyniku wyboru ofert oraz jej następcy prawni. 



1.4.30. Teren budowy – przestrzeń, w której prowadzone są roboty budowlane, wraz z przestrzenią 
zajmowaną przez urządzenia zaplecza budowy. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 
1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy 
Zamawiający w terminie określonym w Warunkach Szczegółowych Kontraktu przekaŜe Wykonawcy 
Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, 
lokalizację punktów głównych trasy oraz reperów, Dziennik Budowy i Rejestr Obmiaru robót oraz dwa 
egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spoczywa 
odpowiedzialność za ochronę przekazanych mu punktów pomiarowych do chwili odbioru końcowego 
robót. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt. 
1.5.2. Dokumentacja Projektowa 
Dokumentacja projektowa będzie zawierać rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem 
podanym w szczegółowych warunkach umowy, uwzględniającym podział na dokumentację 
projektową: 
− Zamawiającego; przetargową dokumentację projektową oraz projektową dokumentację 

wykonawczą (techniczną), które zostaną przekazane Wykonawcy, 
− Wykonawcy; którą Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowej. 
Dokumentacja Projektowa Wykonawcy powinna zawierać uzgodnienia z właścicielami terenów 
przeznaczonych do tymczasowego lub stałego zajęcia oraz stosownymi instytucjami zajmującymi się 
ochroną środowiska naturalnego. 
W/w Dokumentację Projektową Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji przed rozpoczęciem 
robót określonych Kontraktem. 
JeŜeli w trakcie wykonywania Robót okaŜe się koniecznym uzupełnienie Dokumentacji Projektowej 
przekazanej przez Zamawiającego, Wykonawca sporządzi brakujące rysunki i SST na własny koszt 
i przedłoŜy je InŜynierowi do zatwierdzenia. 
1.5.3. Zgodność robót z Dokumentacją Projektową i SST 
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez 
InŜyniera Wykonawcy stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z 
nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak jakby zawarte były w całej dokumentacji. 
W przypadku rozbieŜności w ustaleniach poszczególnych dokumentów obowiązuje następująca 
kolejność ich waŜności: 
- Specyfikacje Techniczne, 
- Dokumentacja Projektowa. 
Wykonawca nie moŜe wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Kontraktowych, a o ich 
wykryciu powinien natychmiast powiadomić InŜyniera. 
W przypadku rozbieŜności opis wymiarów waŜniejszy jest od odczytu ze skali rysunków. 
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i SST. 
Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w SST będą uwaŜane za wartości docelowe, od których 
dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i 
elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, 
a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. 
W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub SST i 
wpłynie to na niezadawalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie 
zastąpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 
1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy 
Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania 
realizacji Kontraktu aŜ do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca przedstawi InŜynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z 
odpowiednim zarządem drogi i organem zarządzającym ruchem projekt organizacji ruchu i 
zabezpieczenia robót w okresie trwania budowy. W zaleŜności od potrzeb i postępu robót projekt 
organizacji ruchu powinien być aktualizowany przez Wykonawcę na bieŜąco. 
W czasie wykonywania robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie obsługiwał wszystkie 
tymczasowe urządzenia zabezpieczające takie jak: zapory, światła ostrzegawcze, sygnały itp., 
zapewniając w ten sposób bezpieczeństwo pojazdów i pieszych. 
Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w nocy tych zapór i znaków, dla których jest 
to nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. 



Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające będą akceptowane przez InŜyniera. Fakt 
przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem w sposób uzgodniony z 
InŜynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez InŜyniera, tablic 
informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez InŜyniera. Tablice informacyjne będą 
utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji robót. 
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, Ŝe jest włączony 
w Cenę Kontraktową. 
1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące 
ochrony środowiska naturalnego. 
W okresie trwania budowy i wykańczania robót Wykonawca będzie:  
a./ utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej, 
b./ podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm 
dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub 
uciąŜliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a wynikających ze skaŜenia, hałasu lub innych 
przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania. Stosując się do tych wymagań będzie miał 
szczególny wzgląd na: 
1./ Lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych  
2./ Środki ostroŜności i zabezpieczenia przed: 
- zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi,  
- zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
- moŜliwością powstania poŜaru. 
Opłaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robót norm określonych w odpowiednich przepisach 
dotyczących ochrony środowiska obciąŜą Wykonawcę. 
1.5.6. Ochrona przeciwpoŜarowa  
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpoŜarowej. 
Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpoŜarowy, wymagany przez odpowiednie 
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach 
oraz w maszynach i pojazdach. 
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone 
przed dostępem osób trzecich. 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane poŜarem wywołanym jako 
rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy. 
1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie mogą być stosowane do 
wykonywania robót. Nie dopuszcza się uŜycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o 
stęŜeniu większym od dopuszczalnego. 
Wszelkie materiały odpadowe uŜyte do robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez 
uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na 
środowisko. 
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich 
szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być uŜyte pod warunkiem przestrzegania wymagań 
technologicznych wbudowania. JeŜeli wymagają tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien 
otrzymać zgodę na uŜycie tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej. 
1.5.8. Ograniczenie obciąŜeń osi pojazdów 
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciąŜenia na oś przy transporcie 
materiałów i wyposaŜenia na i z terenu robót. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz, co 
do przewozu nietypowych wagowo ładunków i w sposób ciągły będzie o kaŜdym takim przewozie 
powiadamiał InŜyniera. Pojazdy i ładunki powodujące nadmierne obciąŜenie osiowe nie będą 
dopuszczone na świeŜo ukończony fragment budowy w obrębie Terenu Budowy i Wykonawca będzie 
odpowiadał za naprawę wszelkich robót w ten sposób uszkodzonych, zgodnie z poleceniami InŜyniera. 
1.5.9. Bezpieczeństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa i 
higieny pracy. 
W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach 
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 



Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i 
odpowiednią odzieŜ dla ochrony Ŝycia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia 
bezpieczeństwa publicznego. 
Uznaje się, Ŝe wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyŜej nie podlegają 
odrębnej zapłacie i są uwzględnione w Cenie Kontraktowej. 
1.5.10. Ochrona i utrzymanie robót 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia uŜywane do 
robót od Daty Rozpoczęcia do daty wydania potwierdzenia Zakończenia przez InŜyniera. 
Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu końcowego odbioru. Utrzymanie powinno być 
prowadzone w taki sposób, aby budowla drogowa lub jej elementy były w zadowalającym 
stanie przez cały czas, do momentu odbioru końcowego. 
Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie InŜyniera powinien 
rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później niŜ w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 
1.5.11. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe 
oraz inne przepisy i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni 
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót. 
Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie 
wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub metod. 
Wykonawca będzie gromadził wszystkie zezwolenia i inne odnośne dokumenty i przedstawiał je na 
kaŜde Ŝyczenie InŜyniera. 
1.5.12. RównowaŜność norm i zbiorów przepisów prawnych 
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powołane są konkretne normy i przepisy, które mają 
spełniać materiały, sprzęt i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, będą obowiązywać 
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powołanych norm i przepisów o ile w 
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. 
1.5.13. Ochrona własności publicznej i prywatnej 
Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności publicznej 
i prywatnej. 
JeŜeli w związku z niewłaściwym prowadzeniem robót, zaniedbaniem lub brakiem działań ze strony 
Wykonawcy nastąpi uszkodzenie lub zniszczenie własności prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na 
swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność w taki sposób, aby stan naprawionej własności 
był nie gorszy niŜ przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia. 
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni terenu i za urządzenia uzbrojenia 
podziemnego, takie jak: przewody, rurociągi, kable itp., których połoŜenie było wskazane przez 
Zamawiającego. Wykonawca powinien uzyskać od odpowiednich władz będących właścicielami tych 
urządzeń potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego, dotyczących dokładnego 
połoŜenia tych urządzeń w obrębie placu budowy. O zamiarze przystąpienia do robót w pobliŜu tych 
urządzeń lub instalacji, bądź ich przekładania Wykonawca powinien zawiadomić ich właścicieli i 
InŜyniera. 
Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i 
urządzeń w czasie trwania budowy. 
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi 
Zamawiającego i zainteresowane władze. Koszt naprawy ponosi Wykonawca. 
 2. MATERIAŁY 
2.1. Źródła uzyskania materiałów 
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów 
przeznaczonych do robót Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego 
źródła wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiałów i odpowiednie świadectwa badań 
laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez InŜyniera. 
Zatwierdzenie pewnych materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, Ŝe wszelkie materiały 
z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. 
Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu udokumentowania, Ŝe materiały uzyskane 
z dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie 
postępu robót. 



2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych 
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na pozyskanie 
materiałów z jakichkolwiek źródeł miejscowych włączając w to źródła wskazane przez Zamawiającego 
i jest zobowiązany dostarczyć InŜynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji 
źródła. 
Wykonawca przedstawi dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i laboratoryjnych oraz 
proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji do zatwierdzenia InŜynierowi. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów z 
jakiegokolwiek źródła. 
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty 
związane z dostarczeniem materiałów do robót. 
Humus i nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów, ukopów i miejsc pozyskania piasku i Ŝwiru będą 
formowane w hałdy i wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu przy ukończeniu robót. 
Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na Terenie Budowy lub z innych miejsc 
wskazanych w Kontrakcie będą wykorzystane do robót lub odwiezione na odkład odpowiednio do 
wymagań Kontraktu lub wskazań InŜyniera. 
Z wyjątkiem uzyskania na to pisemnej zgody InŜyniera, Wykonawca nie będzie prowadzić Ŝadnych 
wykopów w obrębie Terenu Budowy poza tymi, które zostały wyszczególnione w Kontrakcie. 
Eksploatacja źródeł materiałów będzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiązującymi na 
danym obszarze. 
2.3. Inspekcja wytwórni materiałów 
Wytwórnie materiałów, w tym mieszanek mineralno-asfaltowych, a takŜe te w których produkcja 
odbywa się w miejscach nie naleŜących do Wykonawcy mogą być okresowo kontrolowane przez 
InŜyniera w celu sprawdzenia zgodności produkcji z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być 
pobierane w celu sprawdzenia ich właściwości. Wynik tych kontroli będzie podstawą akceptacji 
określonej partii materiałów pod względem jakości. 
W przypadku, gdy InŜynier będzie przeprowadzał inspekcję wytwórni będą zachowane następujące 
warunki: 
a./ InŜynier będzie miał zapewnioną współpracę i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiałów w 
czasie przeprowadzania inspekcji; 
b./ InŜynier będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do tych części wytwórni, gdzie odbywa się 
produkcja materiałów przeznaczonych do realizacji Kontraktu. 
2.4. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy, 
bądź złoŜone w miejscu wskazanym przez InŜyniera. Jeśli InŜynier zezwoli Wykonawcy na uŜycie tych 
materiałów do innych robót, niŜ te dla których zostały zakupione, to koszt tych materiałów zostanie 
przewartościowany przez InŜyniera. 
KaŜdy rodzaj robót, w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca 
wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem. 
2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca, zapewni aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do 
robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do robót i 
były dostępne do kontroli przez InŜyniera. 
Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach 
uzgodnionych z InŜynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez 
Wykonawcę. 
2.6. Wariantowe stosowanie materiałów 
Jeśli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidują moŜliwość wariantowego zastosowania rodzaju 
materiału w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi InŜyniera o swoim zamiarze, co 
najmniej 3 tygodnie przed uŜyciem materiału, albo w okresie dłuŜszym, jeśli będzie to wymagane dla 
badań prowadzonych przez InŜyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie moŜe być 
później zmieniany bez zgody InŜyniera. 
3. SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt uŜywany do robót powinien być 
zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom 
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez InŜyniera; w przypadku 



braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez 
InŜyniera. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami 
określonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach InŜyniera w terminie przewidzianym 
Kontraktem. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w 
dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami 
dotyczącymi jego uŜytkowania. 
Wykonawca dostarczy InŜynierowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do 
uŜytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
JeŜeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidują moŜliwość wariantowego uŜycia sprzętu przy 
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi InŜyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego 
akceptację przed uŜyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji InŜyniera, nie moŜe być później 
zmieniany bez jego zgody. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków 
Kontraktu, zostaną przez InŜyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 
Wykonawca powinien dysponować sprawnym rezerwowym sprzętem, gotowym do uŜytku, w 
przypadku awarii sprzętu podstawowego.  
4. TRANSPORT 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewoŜonych materiałów. 
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w 
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniami InŜyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem. 
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu 
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciąŜeń na osie pojazdów i innych parametrów 
technicznych. Środki transportu nie odpowiadające warunkom Kontraktu na polecenie InŜyniera będą 
usunięte z Terenu Budowy. Wykonawca będzie usuwać na bieŜąco, na własny koszt, wszelkie 
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu 
Budowy. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z Kontraktem, oraz za jakość 
zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robót oraz poleceniami InŜyniera. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości 
wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej 
lub przekazanymi na piśmie przez InŜyniera. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczeniu 
robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie InŜynier, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. 
Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości przez InŜyniera nie zwalnia Wykonawcy od 
odpowiedzialności za ich dokładność. 
Decyzje InŜyniera dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą oparte na 
wymaganiach sformułowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w SST, a takŜe w normach i 
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji InŜynier uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty 
normalnie występujące przy produkcji i w badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki 
badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozwaŜaną kwestię. 
Polecenia InŜyniera będą wykonywane nie później niŜ w czasie przez niego wyznaczonym, po ich 
otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi 
Wykonawca. 
InŜynier podejmuje decyzje we wszystkich sprawach związanych z jakością robót, oceną jakości 
stosowanych materiałów i postępem robót, a takŜe we wszystkich sprawach związanych z 
interpretacją Dokumentacji Projektowej i SST oraz dotyczących akceptacji wypełnienia warunków 
Kontraktu przez Wykonawcę. 
InŜynier jest upowaŜniony do kontroli wszystkich robót oraz materiałów dostarczonych na budowę lub 
na jej terenie produkowanych, włączając w to przygotowanie i produkcję materiałów. InŜynier 
powiadomi Wykonawcę o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiały i roboty, które nie spełniają 
wymagań jakościowych.  
 



6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ) 
Do obowiązków Wykonawcy naleŜy opracowanie i przedstawienie do aprobaty InŜyniera programu 
zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania robót, moŜliwości 
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie z Dokumentacją 
Projektową, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez InŜyniera. 
 
Program zapewnienia jakości będzie zawierać: 
a./ część ogólną opisującą: 

− organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót,  
− organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót,  
− bhp, 
− wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 
− wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych 

elementów robót, 
− system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych 

Robót, 
− wyposaŜenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego lub 

laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań), 
− sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw 

mechanizmów sterujących a takŜe wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w 
procesie technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji 
InŜynierowi; 

b./ część szczegółową opisującą dla kaŜdego asortymentu robót: 
- wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz 

wyposaŜeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne, 
- rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, 

spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,  
- sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu, 
- sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, legalizacja i  

sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek i 
wykonywania poszczególnych elementów robót, 

- sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom. 
6.2. Zasady kontroli jakości robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni 
odpowiedni system kontroli zaakceptowany przez InŜyniera, włączając personel, laboratorium, sprzęt, 
zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robót. 
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli InŜynier moŜe zaŜądać od Wykonawcy przeprowadzenia badań 
w celu zademonstrowania, Ŝe poziom ich wykonywania jest zadowalający. 
Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 
zapewniającą stwierdzenie, Ŝe roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji 
Projektowej i SST. 
Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w SST, normach i 
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, InŜynier ustali jaki zakres kontroli jest 
konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z Kontraktem. 
Wykonawca będzie posiadać odpowiednie świadectwa wydane przez upowaŜnione jednostki, Ŝe 
wszystkie stosowane urządzenia posiadają waŜną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i 
odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 
InŜynier będzie mieć stały i nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich 
inspekcji oraz będzie mieć moŜliwość uczestniczenia w badaniach, pomiarach, poborze próbek itp. 
Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca. 
6.3. Pobieranie próbek 
Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, 
opartych na zasadzie, Ŝe wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym 
prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 
InŜynier będzie mieć zapewnioną moŜliwość udziału w pobieraniu próbek. 



Na polecenie InŜyniera, Wykonawca będzie przeprowadzać na własny koszt dodatkowe badania tych 
materiałów, które budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez 
Wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli.  
Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez InŜyniera. 
Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez InŜyniera będą odpowiednio 
opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez InŜyniera. 
6.4. Badania i pomiary 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy 
normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosować moŜna wytyczne krajowe, 
albo inne procedury, zaakceptowane przez InŜyniera. 
Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi InŜyniera o rodzaju, miejscu i 
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie 
ich wyniki do akceptacji InŜyniera. 
6.5. Raporty z badań 
Wykonawca będzie kompletować i przechowywać raporty ze wszystkich badań i udostępniać je na 
kaŜde Ŝyczenie InŜyniera. 
Wyniki badań (kopie) będą przekazywane InŜynierowi na formularzach według dostarczonego przez 
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. 
6.6. Badania prowadzone przez InŜyniera 
6.6.1. Ogólne zasady prowadzonych badań przez InŜyniera 
Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia materiałów i robót, InŜynier uprawniony jest do 
dokonywania kontroli, pobierania próbek i badania materiałów niezaleŜnie od Wykonawcy. 
Zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta 
materiałów. 
InŜynier będzie oceniać jakość, zgodność materiałów i robót z wymaganiami SST i Dokumentacji 
Projektowej na podstawie przede wszystkim wyników własnych badań. 
6.6.2. Badania i pomiary Laboratorium Zamawiającego 
Laboratorium Zamawiającego wykonuje następujące badania i pomiary zlecane przez InŜyniera: 
1. przed rozpoczęciem robót: 
- badania materiałów przewidzianych do wbudowania, 
2. w trakcie robót: 
- badania jakości stosowanych materiałów i wykonywanych robót, 
- badania sprawdzające do odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu, 
- badania i pomiary do odbioru ostatecznego wg poszczególnych asortymentowych SST. 
W czasie trwania budowy próbki naleŜy dostarczać sukcesywnie w miarę postępu robót. 
6.7. Certyfikaty i deklaracje 
InŜynier moŜe dopuścić do uŜycia tylko te materiały, które posiadają: 
1. certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, Ŝe zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi 
określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i 
dokumentów technicznych, 
2. deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 
− Polską Normą lub 
− aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeŜeli nie 
są objęte certyfikacją określoną w pakt 1 
i które spełniają wymogi SST. 
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez SST, kaŜda partia 
dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy. 
Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby 
poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez 
Wykonawcę InŜynierowi. 
Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 
6.8. Dokumenty budowy 
(1) Dziennik Budowy 
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i 
Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do końca okresu gwarancyjnego. 
Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa 
na Wykonawcy. 



Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieŜąco i będą dotyczyć przebiegu robót, stanu 
bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. 
KaŜdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która 
dokonała zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska słuŜbowego. Zapisy będą 
czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, 
bez przerw. 
Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem 
załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i InŜyniera. 
Do Dziennika Budowy naleŜy wpisywać w szczególności:  
- datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy, 
- datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej, 
- uzgodnienie przez InŜyniera programu zapewnienia jakości i harmonogramów robót, 
- terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
-    przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, 
- uwagi i polecenia InŜyniera, 
- daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu, 
-    zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających, ulegających zakryciu, częściowych i końcowych 

odbiorów robót, 
- wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 
-    stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających ograniczeniom 

lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 
-    zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej, 
-     dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie 

wykonywania robót, 
- dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 
- dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z 

podaniem, kto je przeprowadzał, 
- wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, 
- inne istotne informacje o przebiegu robót. 
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika Budowy będą przedłoŜone 
InŜynierowi do ustosunkowania się. 
Decyzje InŜyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia 
lub zajęciem stanowiska. 
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje InŜyniera do ustosunkowania się. Projektant  nie 
jest jednak stroną Kontraktu i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy robót. 
(2) Rejestr Obmiarów 
Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu kaŜdego z 
elementów robót. Obmiary wykonanych robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach 
przyjętych w Wycenionym Kosztorysie Ofertowym i wpisuje do Rejestru Obmiarów. 

(3) Dokumenty laboratoryjne 
Dzienniki laboratoryjne, atesty materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i 
kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej w programie 
zapewnienia jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. Winny być udostępnione na 
kaŜde Ŝyczenie InŜyniera. 
(4) Pozostałe dokumenty budowy 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt. (1)-(3) następujące dokumenty: 

a./ pozwolenie na budowę, 
b./ protokoły przekazania Terenu Budowy, 
c./ umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 
d./ protokoły z odbioru robót 
e./ protokoły z narad i ustaleń, 
f./ korespondencję na budowie. 
(5) Przechowywanie dokumentów budowy 
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio 
zabezpieczonym. 



Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w 
formie przewidzianej prawem. 
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla InŜyniera i przedstawiane do wglądu na 
Ŝyczenie Zamawiającego. 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z Dokumentacją 
Projektową i SST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Kosztorysie Ofertowym. 
Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu InŜyniera o zakresie obmierzanych 
robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. 
Wyniki obmiaru będą wpisane do Rejestru Obmiarów. 
Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w Kosztorysie Oferowym lub 
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia 
wszystkich robót. Błędne dane zostaną poprawione wg instrukcji InŜyniera na piśmie. 
Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności 
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcę 
i InŜyniera. 
Obmiar odbywać się będzie w obecności InŜyniera i podlega jego akceptacji.  
7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 
Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo 
wzdłuŜ linii osiowej. 
Jeśli Specyfikacje Techniczne właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą 
wyliczone w m3 jako długość pomnoŜona przez średni przekrój. 
Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą waŜone w tonach lub kilogramach zgodnie z 
wymaganiami Specyfikacji Technicznych. 
Pojazdy uŜywane do przewoŜenia materiałów rozliczanych na podstawie masy na samochodzie 
powinny być waŜone co najmniej raz dziennie. InŜynier ma prawo do losowego sprawdzenia masy i 
stopnia załadowania pojazdów, a w przypadku stwierdzenia, Ŝe objętość materiału przewoŜona danym 
pojazdem jest mniejsza od wcześniejszej uzgodnionej, to całość materiałów przewiezionych przez ten 
pojazd od czasu poprzedniej kontroli zostanie odpowiednio zredukowana. 
KaŜdy samochód powinien być oznakowany w sposób czytelny, umoŜliwiający jego identyfikacje. 
Obmiar winien następować w punkcie dostawy. 
Za zgodą InŜyniera Wykonawca moŜe dokonywać waŜenia pojazdów w publicznych punktach waŜenia 
na urządzeniach wagowych posiadających waŜne świadectwa legalizacji. 
7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane 
przez InŜyniera. 
Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. JeŜeli urządzenia te lub sprzęt 
wymagają badań atestujących to Wykonawca będzie posiadać waŜne świadectwa legalizacji. 
Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym 
okresie trwania robót. 
7.4. Wagi i zasady waŜenia 
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urządzenia wagowe odpowiadające odnośnym wymaganiom 
Specyfikacji Technicznych. Będzie utrzymywać to wyposaŜenie zapewniając w sposób ciągły 
zachowanie dokładności wg norm zatwierdzonych przez InŜyniera. 
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem robót, a takŜe w 
przypadku występowania dłuŜszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robót. 
Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. 
Obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały i 
jednoznaczny. 
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami 
umieszczonymi na karcie Księgi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie 
oddzielnego załącznika do Księgi Obmiaru, którego wzór zostanie uzgodniony z InŜynierem. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Rodzaje odbiorów robót 



W zaleŜności od ustaleń odpowiednich SST, roboty podlegają następującym etapom odbioru, 
dokonywanym przez InŜyniera przy udziale Wykonawcy: 
a./ odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu,  
b./ odbiorowi częściowemu, 
c./ odbiorowi ostatecznemu,  
d./ odbiorowi pogwarancyjnemu. 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umoŜliwiającym wykonanie 
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. 
Odbioru robót dokonuje InŜynier. 
Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i 
jednoczesnym powiadomieniem InŜyniera. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później 
jednak niŜ w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym 
fakcie InŜyniera. 
Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia InŜynier na podstawie dokumentów zawierających 
komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z 
Dokumentacją Projektową, SST i uprzednimi ustaleniami. 
Na polecenie InŜyniera badania sprawdzające przeprowadza Laboratorium Zamawiającego. 
8.3. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego 
robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze końcowym robót. Odbioru robót dokonuje InŜynier. 
8.4. Odbiór ostateczny robót 
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robót 
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, 
jakości i wartości. 

Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez 
Wykonawcę wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie 
InŜyniera. 
Zakończenie robót musi zostać potwierdzone przez InŜyniera wpisem do Dziennika Budowy. 
Warunkami pozwalającymi na dokonanie potwierdzającego wpisu są: 
- przekazanie InŜynierowi kompletnych badań i pomiarów wymaganych przez odpowiednie 
asortymentowe SST do odbioru ostatecznego robót, 
- uzyskanie pozytywnych wyników badań i pomiarów 
Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia 
potwierdzenia przez InŜyniera zakończenia robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w punkcie 
8.4.2. 
Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności InŜyniera 
i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłoŜonych 
dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót z 
dokumentacją projektową i SST. 
Badania i ustalone pomiary do odbioru ostatecznego wykonuje Laboratorium Zamawiającego, na 
próbkach pobranych przez Wykonawcę w obecności InŜyniera. InŜynier wskazuje miejsca poboru 
próbek. Próby do badań odbiorczych dostarcza do Laboratorium Zamawiającego InŜynier. 
Podstawą do odbioru ostatecznego robót są przede wszystkim wyniki badań Laboratorium 
Zamawiającego. 
Odbierający dokonuje odbioru ostatecznego robót, jeŜeli ich jakość i ilość w poszczególnych 
asortymentach jest zgodna z warunkami Kontraktu, SST oraz ustaleniami i poleceniami InŜyniera. 
Roboty z wadami nie będą podlegały odbiorowi. 
W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 
odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót 
uzupełniających i robót poprawkowych. 
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających w 
warstwie ścieralnej lub robotach wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustali nowy 
termin odbioru ostatecznego. 



W przypadku stwierdzenia przez komisję, Ŝe jakość wykonywanych robót w poszczególnych 
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i SST z uwzględnieniem 
tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeństwo ruchu, 
komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych robót w stosunku do 
wymagań przyjętych w dokumentach umowy. 
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru 
ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 
- dokumentację projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została 

sporządzona w trakcie realizacji umowy, 
- szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy i ew. uzupełniające lub 

zamienne), 
- recepty i ustalenia technologiczne, 
- dzienniki budowy i rejestry obmiarów (oryginały), 
- wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ, 
- deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z SST i ew. PZJ, 
- opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów 

załączonych do dokumentów odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ, 
- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełoŜenie linii telefonicznej, 

energetycznej, gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły odbioru i przekazania tych robót 
właścicielom urządzeń, 

- geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu, 
- kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. 
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą 
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin 
odbioru ostatecznego robót. 

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzoru 
ustalonego przez Zamawiającego. 
Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 
8.5. Odbiór pogwarancyjny 
Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad 
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem 
zasad opisanych w punkcie 8.4 „Odbiór ostateczny robót”. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ustalenia ogólne 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową 
ustaloną dla danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. 
Cena jednostkowa pozycji będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania składające 
się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w pkt. 9 SST i w Dokumentacji Projektowej. 
Cena jednostkowa będzie obejmować: 
- robociznę bezpośrednią, 
- wartość zuŜytych materiałów wraz z kosztami ich zakupu, 
-     wartość pracy sprzętu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzętu na Teren Budowy i 

z powrotem, montaŜ i demontaŜ na stanowisku pracy), 
-    koszty pośrednie, w skład których wchodzą: płace personelu i kierownictwa budowy, pracowników 

nadzoru i laboratorium, koszty urządzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie 
energii i wody, budowa dróg dojazdowych itp.), koszty dotyczące oznakowania robót, wydatki 
dotyczące bhp, usługi obce na rzecz budowy, opłaty za dzierŜawę placów i bocznic, ekspertyzy 
dotyczące wykonanych robót, ubezpieczenia oraz koszty zarządu przedsiębiorstwa Wykonawcy, 

-     zysk kalkulacyjny zawierający ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytułu innych wydatków 
mogących wystąpić w czasie realizacji robót i w okresie gwarancyjnym, 

- podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
Do cen jednostkowych nie naleŜy wliczać podatku VAT. 



Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcę za daną pozycję w Wycenionym Kosztorysie 
Ofertowym jest ostateczna i wyklucza moŜliwość Ŝądania dodatkowej zapłaty za wykonanie robót 
objętych tą pozycją kosztorysową. 
9.2. Warunki umowy i wymagania ogólne D-M-00.00.00 
Koszt dostosowania się do wymagań warunków umowy i wymagań ogólnych zawartych w D-M-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki określone w ww. dokumentach, a niewyszczególnione w 
kosztorysie. 
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu 
Koszt wybudowania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 
- opracowanie oraz uzgodnienie z InŜynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji 

ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu InŜynierowi i wprowadzaniem 
dalszych zmian i uzgodnień wynikających z postępu robót, 

- ustawienie tymczasowego oznakowania i oświetlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeństwa 
ruchu, 

- opłaty/dzierŜawy terenu, 
- przygotowanie terenu, 
- konstrukcję tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, krawęŜników, barier, oznakowań i 

drenaŜu, 
- tymczasową przebudowę urządzeń obcych. 
Koszt utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 
- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunięcie tymczasowych oznakowań pionowych, 

poziomych, barier i świateł, 
- utrzymanie płynności ruchu publicznego. 
Koszt likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 
- usunięcie wbudowanych materiałów i oznakowania, 
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414 z późniejszymi zmianami). 
2. Zarządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie 

dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29 z późniejszymi 
zmianami). 

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. 
 
 
 
 
 



Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 
wyrównaniem istniejącej podbudowy kruszywem łamanym stabilizowanym mechanicznie, przy 
prowadzeniu robót drogowych. 
1.2. Zakres stosowania ST 
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w p. 1.1.  
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST stanowią wymagania dotyczące robót związanych z wyrównaniem 
istniejącej  podbudowy kruszywem łamanym 

2. MATERIAŁY 
2.1. Kruszywo 

Materiałem do wykonania podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie powinno 
być kruszywo łamane uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego większych od 8 mm. 

Kruszywo powinno być jednorodne, bez domieszek gliny i zanieczyszczeń obcych. 

2.2. Uziarnienie kruszywa 

Krzywa uziarnienia kruszywa określona wg normy PN-S-06102:1997 powinna leŜeć pomiędzy 
krzywymi granicznymi podanymi w tablicy 1. 

Tablica 1. Uziarnienie kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie 

Przechodzi przez sito [%] 
Sito kwadratowe [mm] 0/63 0/31,5 
63 
31.5 
16 
8 
4 
2 
0,5 
0,075 

100 
76-100 
56-93 
40-75 
28-58 
18-41 
9-23 
2-12 

 
100 
70-93 
50-75 
38-58 
26-41 
14-23 
2-12 

 
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna być ciągła i nie przebiegać od dolnej do górnej krzywej 
granicznej uziarnienia na sąsiednich sitach. Wymiar największego ziarna kruszywa nie moŜe 
przekraczać 2/3 grubości warstwy układanej jednorazowo. Frakcje kruszywa przechodzące prze sito 
0,075 mm nie powinny stanowić więcej niŜ 65% frakcji przechodzącej przez sito 0,5 mm. 
2.3. Właściwości kruszywa 
Kruszywa powinno spełniać wymagania określone w poniŜszej tablicy 2. 

 
 
 



Tablica 2. Wymagane właściwości kruszywa 
L.p
. 

Właściwości badane według: Wymagania dla 
podbudowy pomocniczej 

1 Zawartość nadziarna, %, nie więcej niŜ 10 
2 Zawartość ziarn nieforemnych, wg PN-78/B06714/16; % nie 

więcej niŜ 
40 

3 Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa cieczy  nie 
ciemniejsza niŜ 

wzorcowa 

4 Wskaźnik piaskowy po 5-krotnym zagęszczeniu metodą I lub II 
wg  
PN-B-04481:1988 

30-70 

5 Ścieralność w bębnie Los Angeles, wg PN-78/B-06714/42, 
- ubytek masy po pełnej liczbie obrotów, %, nie większy niŜ 
- po 1/5 liczby obrotów w stosunku do ubytku masy po pełnej 
liczbie obrotów, nie więcej niŜ 

 
50 
35 

6 Nasiąkliwość, %, nie więcej niŜ 5 
7 Mrozoodporność ziarn większych od 2mm, wg PN-78/B-06714/19 

po 25 cyklach zamraŜania i odmraŜania, ubytek masy, %, nie 
więcej niŜ 

 
10 

8 Zawartość związków siarki w przeliczeniu na SO3, %, nie więcej 
niŜ 

1 

9 Wskaźnik nośności wnoś mieszanki kruszywa, nie mniejszy niŜ 60 
10 Zawartość ziaren mniejszych niŜ 0,075 mm, % (m/m) 2-12 
 
2.4. Źródła materiałów 
Wszystkie materiały uŜyte do budowy powinny pochodzić tylko ze źródeł uzgodnionych i 
zatwierdzonych przez InŜyniera. 

Źródła materiałów powinny być wybrane przez Wykonawcę z wyprzedzeniem, przed rozpoczęciem 
robót. Wykonawca powinien dostarczyć InŜynierowi wyniki badań laboratoryjnych łącznie z 
projektowaną krzywą uziarnienia i reprezentatywne próbki materiałów. 
Materiały z zaproponowanego prze Wykonawcę źródła będą zaakceptowane do wbudowania przez 
InŜyniera jeŜeli dostarczone przez Wykonawcę wyniki badań laboratoryjnych i ewentualne wyniki 
badań laboratoryjnych prowadzonych przez InŜyniera wykaŜą zgodność cech materiałowych z 
wymaganiami. 
Zatwierdzanie źródła materiałów nie oznacza, Ŝe wszystkie materiały z tego źródła będą przez 
InŜyniera dopuszczone do wbudowania. Materiały, które nie spełniają wymagań zostaną odrzucone. 
3. SPRZĘT 
Do wykonania podbudów z kruszyw łamanych stabilizowanych mechanicznie naleŜy stosować: 
a./ Mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposaŜone w urządzenia dozujące 
wodę, 
b./ Równiarki lub układarki kruszywa do rozkładania materiału, 
c./ Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zagęszczania. W miejscach 
trudnodostępnych powinny być stosowane zagęszczarki płytowe, ubijaki mechaniczne lub małe walce 
wibracyjne. 
4. TRANSPORT 
Transport kruszywa powinien odbywać się w sposób przeciwdziałający jego zanieczyszczeniu i 
rozsegregowaniu. Ruch pojazdów po wyprofilowanym podłoŜu drogi powinien być tak zorganizowany, 
aby nie dopuścić do jego uszkodzeń i tworzenia kolein. 
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu 
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnego obciąŜenia osi i innych parametrów technicznych. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Przygotowanie podłoŜa 
PodłoŜe pod podbudowę z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie stanowi warstwa 
kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie lub podłoŜe gruntowe. 
JeŜeli podłoŜe wykazuje jakiekolwiek wady to powinny być one usunięte według zasad akceptowanych 
przez InŜyniera. 



Podbudowa powinna być wytyczona w sposób umoŜliwiający jej wykonanie zgodnie z Dokumentacją 
Projektową lub według zaleceń InŜyniera z tolerancjami określonymi w niniejszej SST. 
Paliki lub szpilki do kontroli ukształtowania warstw powinny być wcześniej, odpowiednio zamocowane i 
utrzymywane w czasie robót przez Wykonawcę. Rozmieszczenie palików lub szpilek powinno 
umoŜliwiać naciągnięcie sznurków lub linek do wytyczenia robót i nie powinno być większe niŜ co 10 
m. 
5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa 
Mieszankę kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowaną krzywą uziarnienia i wilgotności 
optymalnej naleŜy wytwarzać w mieszarkach stacjonarnych gwarantujących otrzymanie jednorodnej 
mieszanki. Ze względu na konieczność zapewnienia jednorodności materiału nie dopuszcza się 
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczególnych frakcji na drodze. Mieszanka po 
wyprodukowaniu powinna być od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposób 
przeciwdziałający segregacji i nadmiernemu wysychaniu. 
5.3. Rozkładanie mieszanki kruszywa 
Mieszanka kruszywa powinna być rozkładana w warstwie o jednakowej grubości, takiej aby jej 
ostateczna grubość po zagęszczeniu była równa grubości projektowanej. Warstwy kruszywa powinny 
być rozkładane w sposób zapewniający osiągnięcie wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. 
JeŜeli podbudowa składa się z więcej niŜ jednej warstwy kruszywa, to kaŜda warstwa powinna być 
wyprofilowana i zagęszczona z zachowaniem wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. 
Rozpoczęcie układania następnej warstwy moŜe nastąpić po odbiorze poprzedniej warstwy przez 
InŜyniera. Kruszywo w miejscach w których widoczna jest jego segregacja powinno być przed 
zagęszczeniem zastąpione materiałem o odpowiednich właściwościach. 
5.4. Zagęszczanie 
Natychmiast po końcowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa naleŜy przystąpić do jej zagęszczenia 
przez wałowanie. Wałowanie powinno postępować stopniowo od krawędzi do środka podbudowy przy 
przekroju daszkowym jezdni, albo od dolnej do górnej krawędzi podbudowy przy przekroju o spadku 
jednostronnym. Jakiekolwiek nierówności lub zagłębienia powstałe w czasie zagęszczania powinny być 
wyrównane przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunięcie materiału, aŜ do otrzymania 
równej powierzchni. W miejscach niedostępnych dla walców podbudowa powinna być zagęszczona 
zagęszczarkami płytowymi, małymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi. 
Zagęszczenie naleŜy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia podbudowy nie mniejszego 
od 1,03 według normalnej próby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 . 
Wilgotność kruszywa podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej, określonej 
według normalnej próby Proctora, zgodnie z PN-88B-04481. Materiał nadmiernie nawilgocony, 
powinien zostać osuszony przez mieszanie rozłoŜonej warstwy i napowietrzenie JeŜeli wilgotność 
materiału jest niŜsza od optymalnej, materiał w rozłoŜonej warstwie powinien być zwilŜony wodą i 
równomiernie wymieszany. Wilgotność przy zagęszczaniu powinna być równa wilgotności optymalnej z 
tolerancją ±2%. 
5.5. Utrzymanie podbudowy 
Wykonawca zobowiązany jest do przeprowadzenia bieŜących napraw podbudowy uszkodzonej przez 
ruch budowlany jak równieŜ wskutek oddziaływania czynników atmosferycznych, takich jak opady 
deszczu, śniegu i mróz. Wykonawca zobowiązany jest wstrzymać ruch budowlany po okresie 
intensywnych opadów deszczu, jeŜeli wystąpi moŜliwość uszkodzenia podbudowy. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości 
Zasady ogólne kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” p.6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania kruszyw przeznaczonych do 
wykonania robót i przedstawić wyniki tych badań InŜynierowi, wg zasad określonych w p.2. w celu 
akceptacji materiałów. Badania te powinny obejmować wszystkie właściwości określone w p.2. 

6.3. Badania w czasie robót 
Częstotliwość badań kontrolnych w czasie robót przy budowie podbudowy z kruszyw łamanych 
stabilizowanych mechanicznie podano w poniŜszej tablicy 3. 



Tablica 3. Częstotliwość oraz zakres badań przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych 
mechanicznie 
  Częstotliwość badań 
 
Lp. 

 
Wyszczególnienie 
badań 

Minimalna liczba badań na 
dziennej działce roboczej 

Maksymalna powierzchnia podbudowy 
przypadająca na jedno badanie (m2) 

1 Uziarnienie mieszanki  
2 Wilgotność mieszanki  

 
2 

 
600 

3 Zagęszczenie warstwy 10 próbek na 10000 m2 
4 Badanie właściwości 

kruszywa wg tab. 1, pkt 
2 

dla kaŜdej partii kruszywa i przy kaŜdej zmianie kruszywa 

6.3.1. Uziarnienie mieszanki 
Uziarnienie mieszanki powinno być zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.2. Próbki naleŜy 
pobierać w sposób losowy, z rozłoŜonej warstwy, przed jej zagęszczeniem. Wyniki badań powinny być 
na bieŜąco przekazywane InŜynierowi. 
6.3.2. Wilgotność mieszanki  
Wilgotność mieszanki powinna odpowiadać wilgotności optymalnej, określonej według próby Proctora, 
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancją ±2%. 
Wilgotność naleŜy określić według PN-B-06714-17 [5]. 
6.3.3. Zagęszczenie podbudowy 
Zagęszczenie kaŜdej warstwy powinno odbywać się aŜ do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie 
mniejszego niŜ 1.03. 
Zagęszczenie podbudowy naleŜy sprawdzać według BN-77/8931-12 [30]. JeŜeli nie moŜna określić 
wskaźnika zagęszczenia, to naleŜy sprawdzać, wg Instrukcji Badań PodłoŜa Gruntowego Budowli 
Drogowych i mostowych – załącznik 2, GDDP 1998, stosunek modułu odkształcenia wtórnego E2, do 
pierwotnego E1, który nie powinien być większy niŜ 2,2 dla kaŜdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy. 
6.3.4. Właściwości kruszywa 
Badania kruszywa powinny obejmować ocenę wszystkich właściwości określonych w pkt 2.3. 
Próbki do badań pełnych powinny być pobierane przez Wykonawcę w sposób losowy w obecności 
InŜyniera. 
6.4. Badania wykonanej warstwy 
Częstotliwość i zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy podbudowy z kruszywa naturalnego 
stabilizowanego mechanicznie przedstawiono w poniŜszej tablicy. 
 



Tablica 4. Częstotliwość i zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy z kruszywa stabilizowanego 
mechanicznie 
Lp. Wyszczególnienie badań i 

pomiarów 
Minimalna częstotliwość pomiarów 

1 Szerokość podbudowy  10 razy na 1 km 
2 Równość podłuŜna w sposób ciągły planografem albo co 20 m łatą na kaŜdym pasie 

ruchu 
3 Równość poprzeczna 10 razy na 1 km 
4 Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km 
5 Rzędne wysokościowe co 100 m 
6 Ukształtowanie osi w 

planie*) 
co 100 m 

7 Grubość podbudowy  Podczas budowy: 
w 3 punktach na kaŜdej działce roboczej, lecz nie rzadziej niŜ raz na 
400 m2 
Przed odbiorem: 
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niŜ raz na 2000 m2 

8 Nośność podbudowy: 
- moduł odkształcenia 
- ugięcie spręŜyste 

 
co najmniej w dwóch przekrojach na kaŜde 1000 m 
co najmniej w 20 punktach na kaŜde 1000 m 

*) Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowania osi w planie naleŜy wykonać w 
punktach głównych łuków poziomych. 

6.4.1. Grubość warstwy 
Grubość warstwy Wykonawca powinien mierzyć natychmiast po jej zagęszczeniu co najmniej w trzech 
losowo wybranych punktach na kaŜdej dziennej działce roboczej i nie rzadziej niŜ w jednym punkcie 
na kaŜde 400 m2 podbudowy. 
Bezpośrednio przed odbiorem naleŜy wykonać pomiary grubości warstwy co najmniej w trzech 
punktach, lecz nie rzadziej niŜ raz na 2000 m2. 
Dopuszczalne odchyłki od projektowanej grubości warstw to ± 1cm. 
6.4.2. Nośność i zagęszczenie warstw  
NaleŜy wykonać pomiary nośności warstwy z kruszywa, wg Instrukcji Badań PodłoŜa Gruntowego 
Budowli Drogowych i mostowych – załącznik 2, GDDP 1998. Wykonana warstwa powinna spełniać 
następujące wymagania dotyczące nośności: 
� E1 ≥60 MPa i E2≥120 MPa, 

� 
E

E

1

2   ≤   2,2. 

6.4.3. Pomiary cech geometrycznych warstwy 
6.4.3.1. Równość warstwy 
Równości podłuŜne warstwy naleŜy mierzyć łatą 4-metrową lub planografem zgodnie z normą BN-
68/8931-04, z częstotliwością podaną w tablicy w p.6.4. 
Równości poprzeczne naleŜy mierzyć 4-metrową łatą z częstotliwością jak wyŜej. 
Nierówności nie powinny przekraczać 20 mm dla podbudowy pomocniczej. 
6.4.3.2. Spadki poprzeczne warstwy 
Spadki poprzeczne naleŜy mierzyć za pomocą 4-metrowej łaty i poziomicy z częstotliwością podaną w 
tablicy w p. 6.4. Spadki poprzeczne powinny być zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją ±0,5 
%. 
6.4.3.3. Rzędne warstwy 
Rzędne naleŜy sprawdzać co 100 m. 
RóŜnice między rzędnymi wykonanymi i projektowanymi nie powinny przekraczać +0 cm do –2 cm. 
6.4.3.4. Ukształtowanie osi warstwy 
Ukształtowanie osi naleŜy sprawdzić w punktach głównych trasy i innych dodatkowych, 
rozmieszczonych nie rzadziej niŜ co 100 m. 
Oś warstwy w planie nie moŜe być przesunięta w stosunku do osi projektowanej o więcej niŜ ± 5 cm. 
6.4.3.5. Szerokość warstwy   
Szerokość naleŜy sprawdzić co najmniej 10 razy na 1 km. 



Szerokość podbudowy nie moŜe róŜnić się od szerokości projektowanej o więcej niŜ ±5 cm. 
6.4.3.6. Grubość warstwy 
Grubość nie powinna się róŜnić od podanej w projekcie o więcej niŜ  ± 1 cm. 
6.5. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami 
6.5.1. Niewłaściwe uziarnienie i właściwości kruszywa 
Wszystkie kruszywa nie spełniające wymagań dotyczących uziarnienia i właściwości podanych w 
odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji, zostaną odrzucone. JeŜeli kruszywa, nie spełniające 
tych wymagań zostały wbudowane to będą, na polecenie InŜyniera, wymienione przez Wykonawcę na 
właściwe, na koszt Wykonawcy i bez jakichkolwiek dodatkowych kosztów poniesionych przez 
Zamawiającego. 
6.5.2. Niewłaściwe cechy geometryczne 
Wszystkie powierzchnie które wykazują większe odchylenia cech geometrycznych od określonych w p. 
6.4.3. powinny być naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do głębokości co najmniej 10 cm, 
wyrównanie i powtórnie zagęszczone. Dodanie nowego materiału bez spulchnienia wykonanej 
warstwy jest niedopuszczalne. JeŜeli szerokość podbudowy jest mniejsza od szerokości projektowanej 
o więcej niŜ 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom leŜącym wyŜej, to Wykonawca powinien na 
własny koszt poszerzyć podbudowę przez spulchnienie warstwy na pełną grubość, do połowy 
szerokości pasa ruchu, dołoŜyć materiału i powtórnie zagęścić warstwę. 
6.5.3. Niewłaściwa grubość  
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod względem grubości, Wykonawca wykona naprawę 
podbudowy. Powierzchnie powinny być naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na 
odpowiednią głębokość, zgodnie z decyzją InŜyniera, uzupełnione nowym materiałem o odpowiednich 
właściwościach, wyrównane i ponownie zagęszczone. 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt.7. 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest metr kwadratowy [m2], wykonanej podbudowy z kruszywa łamanego 
stabilizowanego mechanicznie o grubości określonej w Dokumentacji Projektowej. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Odbiór podbudowy dokonywany jest na zasadach odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu 
oraz na zasadach odbioru częściowego i końcowego określonych w D-M-00.00.00. "Wymagania 
ogólne" pkt. 8. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" p. 
9. 
9.2. Cena jednostki obmiarowej 
Cena 1 metra kwadratowego [m2] wykonania podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego 
mechanicznie obejmuje: 
- prace pomiarowe, 
- sprawdzenie i ewentualną naprawę podłoŜa, 
- przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z recepturą, 
- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania, 
- rozłoŜenie mieszanki i zagęszczenie rozłoŜonej warstwy, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych określonych w SST, 
- utrzymanie podbudowy w czasie robót. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1./ PN-87/B-01100 Kruszywa naturalne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy, określenia. 
2./ PN-78/B-01101 Kruszywa sztuczne. Podział, nazwy, określenia. 
3./ PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podział, nazwy, określenia. 
4./ PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu. 
5./ PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogólne. 
6./ PN-89/B-06714/0l Kruszywa mineralne. Badania. Podział, terminologia. 
7./ PN-77/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń obcych 
8./ PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów mineralnych. 



9./ PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie składu ziarnowego. 
10./ PN-78B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie kształtu ziaren. 

11./ PN-77B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotności. 
12./ PN-77B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiąkliwości. 
13./ PN-78B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporności metodą 

bezpośrednią 
14./ PN-78B-06714/20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporności metodą 

krystalizacji. 
15./ PN-78B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń 

organicznych. 
16./ PN-79B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ścieralności w bębnie Los Angeles. 
17./ PN-88B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń w 

postaci grudek gliny. 
18./ PN-76B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie próbek. 
19./ PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych. 
20./ BN-64/8931-0l Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaźnika piaskowego. 
21./ BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modułu odkształcenia nawierzchni 

podatnych i podłoŜa przez obciąŜenie płytą.  
22./ BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie próbek gruntów do celów drogowych 

i lotniskowych. 
23./ BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 
24./ BN-70/8931-05 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaźnika nośności gruntu jako podłoŜa 

nawierzchni drogowych. 
25./ BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia 

gruntu. 
26./ PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie  
27./ Wytyczne techniczne oceny jakości grysów i Ŝwirów kruszonych 
produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni 
drogowych, CZDP, Warszawa, 1984. 
28./ Instrukcja Badań PodłoŜa Gruntowego Budowli Drogowych i mostowych – załącznik 2. GDDP 
1988 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



NAWIERZCHNIE 
                                        Nawierzchnia z mieszanek mineralno - bitumicznych 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST. 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru nawierzchni z mieszanek 
mineralno-bitumicznych wytwarzanych i wbudowywanych na gorąco przy robotach drogowych. 
1.2. Zakres stosowania ST 
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robót 
wymienionych w p. l. l 
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem warstwy ścieralnej  
1.4. Określenie podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z normą podstawową BN-74/8934-06,normami 
związanymi, wytycznymi i określeniami podanymi w ST-M.00.00.00. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową, ST i poleceniami InŜyniera. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST M.00.00.00. 
2. MATERIAŁY 

Kruszywo 

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na gorąco naleŜy stosować 
kruszywa łamane ,naturalne i naturalne uszlachetnione: 
na warstwę ścieralną: 
-grysy kl.I wg BN-84/6774-02, 
-piasek łamany lub kruszywo drobne granulowane kl.I i I, 
-piasek gat.I lub II wg BN-87/6774-04. 
Stosowane kruszywa muszą spełniać wymagania zawarte w mniejszej Specyfikacji. 
Wymagania podstawowe dla kruszywa łamanego: 

Kategoria ruchu 
 

Lp. 
 

Wyszczególnienie właściwości 
 cięŜki 

 
średni lekko 
średni 
 l 

 
Ścieralność w bębnie kulowym; 
 

 
 

 
  

 
a)po pełnej liczbie obrotów.% ubytków masy,nie 
 

 
 

 
  więcej niŜ   

 
 

- w grysie 
 

30 (35)3) 
 

35(40)° 
  

 
- w klińcu 40 40(45)° 

 
 

b)po 1/5 pełnej liczby obrotów ubytku masy w  
 

 
  

 
stosunku do ubytków masy po pełnej liczbie obrotów 
 

 
 

 
  

 
nie ięcej niŜ: 30 35 

2 Nasiąkliwość w stosunku do suchej masy kruszywa,  
 

 
  

 
% , nie więcej niŜ:  

 
 
  

 
a)dla kruszywa ze skal magmowych i  

 
 
  

 
przeobraŜonych;  

 
 
  

 
frakcja 4- 6,3 mm W\,5f 2,0(3,0)^ 

 
 

frakcja powyŜej 6,3 mm 
 

m\^T 
 

S^O)^ 
  

 
b)dla kruszyw ze skał osadowych WW 3,0(5,0)^ 

3 
 

Odporność na działanie mrozu °/o ubytków masywnie 
 

 
 

 
  więcej niŜ:   



 
 

a)dla kruszyw ze skał magmowych i  
 

 
  

 
przebraŜeniowych, W,0f 5,0(10,0)2) 

 
 

b)dla kruszyw ze skał osadowych 5,0(2,0)^ 5.0(10,0)^ 
4 Odporność na działanie mrozu wg zmodyfikowanej  

 
 
  

 
metody bezpośredniej,% ubytku masy nie więcej niŜ: 
 

30,0(10,0)3) 
 

nie bada się 
 1) dopuszcza się w warstwie wiąŜącej 

2) dopuszcza się w warstwie wiąŜącej dla ruchu lekkośredniego 
3) dopuszcza się dla warstwy ścieralnej 
Wymagania dla grysu w zaleŜności od ruchu. 

Grys 
 Kategoria 
 

ruchu 
 

Lp. Wyszczególnienie właściwości 
 

cięŜki 
 

średni 
lekkośredni 
 

l 
 

Skład ziarnowy a)zawartość ziam mniejszych niŜ 0,075 mm, 
odstanych na mokro dla frakcji,% masy, 
 

 
 

 
 

 
 

nie więcej niŜ: - w grysie 6,3 - 12,8mm - w grysie 2,0 - 6,3 mm 
 

^(l^ W^ 
 

2,5 4,0 
 

 
 

b) zawartość frakcji podstawowej dla frakcji,% 
 

 
 

 
 

 
 

masy,nie mniej niŜ: - w grysie 6,6 - 12,8 mm - w grysie 2,0 - 
6,3 mm 
 

85 80 
 

85(65)2) 

80(60)2) 
  

 
c)zawartość podziama dla frakcji,% masy , 
 

 
 

 
 

 
 

nie więcej niŜ: - w grysie 6,3 - 12,8 mm - w grysie 2,0 - 6,3 mm 
 

10 15 
 

10(25^ 
IS^O)^ 
  

 
d) zawartość nadziama , % masy nie więcej niŜ: 
 

10(8)3) 
 

loc^ 
 

2 
 

Zawartość ziam nieforemnych ,% masy nie więcej niŜ: 
 

30(25)3) 
 

30(35)1) 
 

3 
 

Zawartość zanieczyszczeń obcych,% masy nie więcej niŜ : 
 

0.2(0, l)^ 
 

0,2(0^ 
 

4 
 

Zawartość zanieczyszczeń organicznych barwa cieczy 
 

nie ciemnie jsza niŜ 
   wzorcowa 

 
 

 
 

wg PN-78/B -06714[12 
 Uwaga: 

1) dotyczy warstwy wiąŜącej 
2) dopuszcza się w warstwie wiąŜącej dla ruchu lekkośredniego 
3) zaleca się dla warstwy ścieralnej. 
 
 
 
 
 
 
 
 



Wymagania  dla  miału, piasku  łamanego  i  kruszywa  drobnego granulowanego 

Lp. Wyszczególnienie właściwości 
 

Wy mag ania 
 l 

 
Zawartość zanieczyszczeń obcych% masy nie 
 

miał 
 

piasek łamany 
 

kruszywo 
granulowan
e. 2 

 
wiece) mz 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Wskaźnik piaskowy, nie mniejszy niŜ : a)dla 
kruszywa z wyjątkiem wapieni b)dla kruszywa z 
wapieni 

 
 

 
 

 
 

3 
 

Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa 
cieczy 
 

nie ciemn iejsze niŜ wzorcowe wg PN-78 / 
06714 [12] 
 4 

 
Zawartość nadziama ,% masywnie więcej niŜ 
 

20 
 

15 
 

15 
 5 

 
Zawartość frakcji2,0-4,0 mni,% masy powyŜej 
 

- 
 

- 
 

15 
 

Mieszanki kruszywa naturalnego. 

Lp Właściwości fizyczne i chemiczne 
 

Kruszywo w mieszance 
minera l n e j 
 

 
 

 
 

Warstwa 
 

Warstwa 
 ł 

 
Zanieczyszczenia obce,% masy, nie więcej niŜ: 
 

ścieralna 0,2 
 

wiąŜąca 0,3 
 

2 
 

Zanieczyszczenia organiczne. Barwa cieczy nad badanym 
kruszywem nie powinna być ciemniejsza niŜ barwa nr wg 
PN-78/B-06714 
 

2 
 

2 
 

3 
 

Podziarno w Ŝwirze, % masy ,nie więcej niŜ: 
 

10 
 

15 
 

4 
 

Nadziamo % masy nie więcej niŜ: 
 

8 
 

10 
 

5 
 

Ziarna wydłuŜone i płaskie,% masy,nie więcej niŜ: 
 

30 
 

35 
 

6 
 

Wskaźnik piaskowy,powyźej: 
 

65 
 

60 
 

7 
 

Ziarna słabe i zwietrzałe °/o masy ,nie więcej niŜ: 
 

10 
 

15 
 

8 
 

Nasiąkliwość,% masy,nie więcej niŜ: 
 

2,5 
 

4 
 

9 
 

Odporność na działanie mrozu,strata masy .% nie więcej 
niŜ 

10 
 

10 
 

 
 
 
 
 
 
 



świr kruszony wymagania. 

Kruszywo w mieszance  
mineralnej   
 

Lp. Właściwości fizyczne i chemiczne 
 

cięŜki 
 

średni lekko 
średni 
 l 

 
Ścieralność w bębnie kulowym a)po pełnej liczbie obrotów, % 
ubytku masy , nie więcej niŜ: b)po 1/5 pełnej liczby obrotów °/o 
ubytku masy w stosunku do ubytku po pełnej liczbie obrotów, nie 
więcej niŜ; 

35 30 
 

35(45)° 35 
 

2 
 

Nasiąkliwość,% w stosunku do suchej masy kruszywa ,nie więcej 
niŜ: 
 

2.5 
 

3(5-f 
 

3 
 

Mrozoodpomość °/o ubytku masy, nie więcej niŜ: 
 

5 
 

5(10)^ 
 

4 5 
 

Zawartość ziarn przekruszonych , % masy, nie mniej niŜ: 
Ziarna mniejsze niŜ 0,075 mm odsiane na mokro,% masy nie 
więcej niŜ: 

60 
2,5 
 

60(50)25 

2,5(3.5)^ 
 

6 
 

Zawartość frakcji podstawowych łącznie, % masywnie więcej 
 

 
 

 
 

 
 

niŜ: a)dla frakcji 2,0-6,3 mm b)dla frakcji powyŜej 6,4 mm 
 

75 80 
 

75(60)2) 

80(75)2) 
 

7 
 

Podziarno °/o masy , nie więcej niŜ: a)dla frakcji 2,0 - 6,3 mm 
b)dla frakcji powyŜej 6,3 mm 
 

20 15 
 

20(30)2) 

15(25)2) 
 

8 
 

Nadziarno,% masy, nie więcej niŜ : 
 

10 
 

^(isy 
 

9 
 

Zanieczyszczenia obce ,% masy , nie więcej niŜ: 
 

0,2 
 

0.2(0.3)^ 
 

10 
 

Zanieczyszczenia organiczne 
 

barwa cieczy nie ciemniej 
sza od barwy wzorcowej 
wgPN-78/B -06714[14] 
 

Uwaga: 
1) dopuszcza się w warstwie wiąŜącej 
2) dopuszcza się w warstwie wiąŜącej dla mchu lekkośredniego 
Wymagania dla piasku. 
LP. 
 

Wyszczególnienie właściwości 
 

Wymagania 
 l 

 
Skład ziarnowy a)zawartość ziam mniejszych od 0,075 
mm,masy , 
 

2 
 

 
 

me mnie) ruz: b)zawartość nadziania,% masy więcej niŜ; 
 

10 
 

2 
 

Zawartość zanieczyszczeń obcych ,% masy więcej niŜ: 
 

0,1 
 

3 
 

Wskaźnik piaskowy większy od : 
 

60 
 

4 
 

Zawartość zanieczyszczeń organicznych: 
 

barwa nie ciemniejsza niŜ barwa 
wzorcowa 
 

 



Dostawa kruszywa 
Wykonawca jest zobowiązany do prowadzenia ilościowego i jakościowego odbioru dostaw oraz 
wykonywania z ustaloną w PZJ częstotliwością labolatoryjnych badań kontrolnych . Wyniki tych badań 
naleŜy przekazywać w określonym trybie nadzorowi. W umowie z dostawcą (producentem) oraz w PZJ 
naleŜy jednoznacznie określić sposób postępowania w przypadku dostawy materiału niezgodnego z 
wymaganiami niniejszej SST. Pochodzenie kruszywa i jego jakość powinny być wcześniej 
zaaprobowane przez InŜyniera. Wykonawca powinien zaproponować źródło dostaw kruszyw oraz 
przedstawić wyniki badań ich jakości w ramach PZJ. Poszczególne grupy ^podgrupy i asortymenty 
kruszyw powinny pochodzić z jednego źródła . Wielkość i częstotliwość dostaw powinna zapewnić 
moŜliwość zgromadzenia na składowiskach , uprzednio uzgodnionych z  nadzorem zapasów równych: 

- 50 % potrzebnych materiałów - przed rozpoczęciem robót, 
-15 dniowej produkcji wytwórni - w trakcie robót. Transport i składowanie kruszywa powinny odbywać 
się w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniami i zmieszaniem z innym asortymentem 
lub jego frakcjami. Powierzchnia składowisk powinna zapewniać moŜliwość zgromadzenia co najmniej 
wyŜej podanych ilości materiałów. Na składowiskach powinny być wyznaczone drogi o parametrach 
zapewniających swobodny przejazd ładowarek i środków transportu. Kruszywo naleŜy składować 
oddzielnie wg przewidzianych w receptach asortymentów i frakcji oraz w zasiekach uniemoŜliwiających 
wymieszanie się sąsiednich pryzm. 
Wypełniacz do mieszanek mineralno- bitumicznych 
Wymagania dla wypełniacza 
Lp. 
 

Wymagania 
 

Wypełniacz 
 

Miał kamienny 
 l 

 
Zawartość cząstek ziam mniejszych od, % masy nie mniej 
 

 
 

 
 

 niŜ;   
 
 

-0,3 mm 
 

100 
 

 
  

 
- 0,074 mm 80  

  
 

Wilgotność ,°/o nie więcej niŜ 1,0  
  

 
Powierzchnia właściwa, cm ^g 
 

2500-4500 
 

 
  

 
Zawartość zanieczyszczeń obcych,% masy,nie więcej niŜ;  

 
0.3 

 
 

Wskaźnik piaskowy, nie mniej niŜ 
 

 
 

40 
 

Transport i przechowywanie wypełniacza 
Transport i przechowywanie wypełniacza muszą się odbywać w sposób chroniący go przed 
zawilgoceniem,zbryleniem i zanieczyszczeniem. Zaleca się transport wypełniacza luzem w 
odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiałów sypkich oraz jego 
przechowywanie w silosach stalowych. Objętość silosów powinna umoŜliwić jednoczesne 
przechowywanie wypełniacza dla 15 dniowej produkcji otaczam!. 
Lepiszcze do mieszanki mineralno-bitumicznej. 

Rodzaj 
 

asfaltu 
 

Metody badań 
 

Wymagania 
 70 

 
50 
 

wg 
 a)Penetracja w temp.25°C przy całkowitej masie 

 
 
 

 
 

 
 100 g (obciąznik,sworzeń,uchwyt igły)10'1 mm 65-85 45-60 PN-84/C-04134 

b)Temp.łamliwości.°C, nie wyŜsza niŜ: -7 -6 PN-73/C-04130 
c)Temp.mięknienia °C, 4-55 42-57 PN-65/C-04021 
d)Temp. zapłonu °C,nie wyŜsza niŜ : 
 

220 
 

220 
 

PN-65/C-04008 
 e)Ciągliwość,cm, nie mniej niŜ :  

 
 
 

 
 w temperaturze 15° C, 50 20  
 w temperaturze 25° C, 100 100 PN-71/C-04132 

f)0dparowalność masy nie więcej niŜ: 1 1 PN/C-04138 
g)Spadek penetracji po odparowaniu w 165 ° C, 
 

 
 

 
 

 
 nie więcej niŜ: 40 40 PN/C-04138 



h)Ciągliwość ,cm,po odparowaniu w 165 °C, w  
 

 
 

 
 temp.25 °C , nie mniejsza niŜ: 50 50 PN/C-041330 

i)Temp.łamliwości po odparowaniu w 165 ° C (5 
 

 
 

 
 

 
 godz.), nie wyŜsza niŜ: -5 -4 PN/C-04130 

J)Zawartość parafiny,% masy, nie więcej niŜ:  
 

 
 

 
 - dla asfaltu D 2 3  

- dla asfaltu Dp 
 

2 
 

3 
 

PN-74/C-04109 
 k)Zawartość składników nierozpuszczalnych w  

 
 
 

 
 benzenie ,% masy , nie więcej niŜ : 1 1 PN-58/C-04089 

l) Zawartość wody oznaczonej przed wysyłką.%  
 

 
 

 
 masy, nie więcej niŜ: 

 
0.1 
 

0,1 
 

PN-66/C-045523 
 

Środki adhezyjne. 
W przypadku stwierdzenia zbyt małej przyczepności asfaltu drogowego do kruszywa , naleŜy dla jej 
poprawy dodać do asfaltu jeden ze środków adhezyjnych ,a to:Kaminoks D lub Teramin. Wymóg ten 
dotyczy w szczególności warstwy ścieralnej. Wymagania dla asfaltu drogowego ze środkiem 
adhezyjnym: 
Wymaganie 
 

Kaminoks D 
 

Teramin 
 Przyczepność do kruszywa 

 
> 75 % 
 

> 75 % 
 Wzrost przyczepności w porównaniu z asfaltem  

 
 
 wyjściowym dla;  

 
 
 -granitu >25% > 30 % 

-bazaltu >20 % > 20 % 
-porfiru 
 

>50% 
 

- 
 

Transport i przechowywanie lepiszczy. 
Transport i przechowywanie lepiszczy powinny być zgodne z warunkami zawa rtymi w PZJ i powinny 
odpowiadać wymaganiom norm i przepisów dotyczących poszczególnych rodzajów lepiszczy . 
Lepiszcza naleŜy przewozić w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych i zaopatrzonych 
w urządzenia grzewcze i zawory spustowe. Lepiszcze naleŜy przechowywać w zbiornikach stalowych 
wyposaŜonych w urządzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostępem wody i zanieczyszczeniem. 
Dopuszcza się magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, beto- nowych lub Ŝelbetowych 
przy spełnieniu tych samych warunków Jakie podano dla zbiorników stalowych. Ogólna objętość 
zbiorników powinna umoŜliwić magazynowanie lepiszcza potrzebnego dla 15-dniowej produkcji 
otaczam!. Warunki przechowywnia nie mogą powodować utraty cech lepiszcza i obniŜenie jego jakości 
. Zabrania się podgrzewania zbiorników na lepiszcze bezpośrednio nad płomieniem. 

Wytyczne kierunkowe projektowania mieszanek mineralno- bitumicznych  

Przy projektowaniu mieszanki mineralnej naleŜy mieć na względzie to, Ŝe : 
- korzystne jest formowanie warstwy ścieralnej i warstwy wiąŜącej z tych samych materiałów 
mineralnych; 
- stosowanie mieszanek mineralnych o uziarnieniu średnioziarnistym na warstwy wiąŜące i ścieralne 
oraz gruboziarnistych na podbudowy powoduje, Ŝe wraz ze wzrostem wielkości ziarna w całej 
mieszance mineralno-bitumicznej maleje udział lepiszcza a wzrasta jej stabilność; 
- ze względu na lepszą moŜliwość zagęszczenia warstwy ścieralnej i wiąŜącej, grubość jej powinna 
wynosić co najmniej 2,5-3 wielkości największego ziarna . 
Projektowanie ilości lepiszcza. 
Dla kaŜdej mieszanki o określonym składzie i uziarnieniu naleŜy ustalić optymalną ilość lepiszcza .  
Dla mieszanek mineralno-asfaltowych naleŜy najpierw najpierw załoŜyć ilość lepiszcza korzystając z 
jednej z metod: 



- wg zasady wypełniania wolnej przestrzeni w mieszance lub 
- na podstawie powierzchni właściwej kruszywa, 
następnie określić optymalną ilość asfaltu na podstawie badań mechanicznych mieszanki. 
Jako miarodajne naleŜy przyjąć oznaczenie stabilności i odkształcenia metodą Marshalla wg BN-
70/8931-09. 
Optymalną ilość asfaltu przyjmuje się jako średnią arytmetyczną wynikającą z badania następujących 
cech mieszanki; 
- gęstości pozornej 
- stabilności 
- zawartości wolnych przestrzeni w mieszance wypełnionej asfaltem 
- odkształcenia (osiadania) 
Dla określenia optymalnej ilości asfaltu przy określaniu kaŜdej z tych cech przygotowuje się serię 4-5 
próbek z róŜną zawartością asfaltu, stopniując je co 0,5 %. Jako punkt odniesienia słuŜy załoŜona 
poprzednio ilość asfaltu. Stabilność, odkształcenia oraz wymagania dla mieszanek mineralno bitumi-
cznych (w liczniku: stabilność, daN, co najmniej; w mianowniku: odkształcenie,  mm 
Wymagania 
 

Warstwa ścieralna 
 

Warstwa wiąŜąca 
 CięŜki 

 
750/2-5 
 

500/2-5 
 Średni 

 
550/2-5 
 

400/2-5 
 Lekko średni 

 
550/2-5 
 

400/2-5 
 Wymagania: Wolne przestrzenie w mieszance 

 
1,5-4,5 
 

4,5-6 
 

Wolne przestrzenie w mieszance wypełnione 
lepiszczem °/o 

70 - 85 
 

60-75 
 

   Nasiąkhwość ,me więcej mz.% obj. 2 4 

Mieszanka mineralno-bitumiczna wg BN-74/8934-06 - wymagania 

a)Wymagania dla mieszanki mineralno- bitumicznej na warstwę ścieralną wg BN-74/8934-06 
Mieszanka gruboziarnista 
 zawartość w miesznce mineralnej,% 
 frakcji 
 

 
 

kruszywa 
 

łamanego 
 

Kategoria ruchu 
 

powyŜej 2 mm 
 

poniŜej 0,075 (mm) 
 

ogółem 
 

powyŜej 2 mm 
 Ruch cięŜki 

 
45-60 
 

6-10 
 

powyŜej 60 
 

powyŜej 40 
 Ruch średni 

 
45-60 
 

6-8 
 

powyŜej 40 
 

powyŜej 45 
 

Ruch lekkośredni 
 

35-60 
 

6-8 
 

powyŜej 30 
 

powyŜej 30 
  

wymagania dla mieszanki mineralno bitumicznej na warstwę wiąŜącą wg BN-74/8934-06 

mieszanka gruboziarnista 
 zawartość w mieszance mineralnej, % 
 

Materiały mieszanki 
mineralnej 
 

frakcji 
 

kruszywa łamanego 
  

 
powyŜej 2 mm 
 

pomźej0,075 (mm) 
 

ogółem 
 

pwyŜej 2mm 
 Ruch cięŜki 

 
55-70 
 

3-7 
 

powyŜej 55 
 

powyŜej 40 
 Ruch średni 

 
50-70 
 

3- 7 
 

powyŜej 45 
 

powyŜej 50 
 



Ruch lekkośredni 
 

45-70 
 

3-7 
 

powyŜej 45 
 

powyŜej 50 
 

Lokalizacja wytwórni  

Wytwórnia: 
-nie moŜe zakłócać warunków ochrony środowiska. 
Wykonawca musi posiadać świadectwo dopuszczenia wytworni do mchu przez 
inspekcję sanitarną i władze ochrony środowiska. 
Kruszywo 
Kruszywo musi być czyste ,suche, sypkie i podzielone na frakcje, które z placów składowych 
dostarczane jest do dozatora  wstępnego a następnie kierowane do suszarki, skąd trafia na sita. Po 
przesianiu poszczególne frakcje kierowane są na wagę ,która automatycznie odwaŜa  składniki 
zgodnie z zaprogramowaną recepturą i dalej kierowane są do mieszalnika. 
Lepiszcze 
Lepiszcze wstępnie podgrzane w zbiornikach ,kierowane jest do kotła ,gdzie jest podgrzewane do 
wymaganej temperatury, a następnie po odwaŜeniu porcji trafia do mieszalnika i zostaje wymieszane z 
mieszanką mineralną składającą się z kruszywa i wypełniacza. 
Temperatury lepiszcza i kruszywa muszą być ściśle przestrzegane i powinny wynosić (°C) dla: 
asfaltu D50 od 145 do 165, kruszywa 165 do 180,mieszanki 145 do 170 asfaltu D70 od 140 do 
160, kruszywa 160 do 175, mieszanki 140 do 160 
Wypełniacz 
Wypełniacz dostarczany jest z silosa do mieszalnika mechanicznie w temperaturze otoczenia. Zaleca 
się podgrzewanie wypełniacza do temperatury nie wyŜszej 120° C. 
Dozowanie składników 
Dozowanie składników powinno odbywać się przy uŜyciu wagi sterowanej automatycznie. Wymagana 
dokładność dozowania; 
- dla kruszywa     ± 2,5 % 
- dla wypełniacza  + 10 % 
- dla lepiszcza     ± 0,3 % w stosunku do wagi zarobu. 
Mieszanie składników 
Kolejność podawania składników do mieszalnika : kruszywo grube, kruszywo średnie , kruszywo 
drobne i wypełniacz, a po ich wymieszaniu lepiszcze. Mieszanie składników powinno odbywać się do 
chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod względem wyglądu i konsystencji a wszystkie ziarna 
powinny być całkowicie otoczone lepiszczem. Wskazane jest aby wytwórnia posiadała zasobnik do 
czasowego przechowywania mieszanki. 
Zarób próbny 
Wykonawca jest zobowiązany do przeprowadzenia zarobu próbnego przed przystąpieniem do 
produkcji masy. Otaczarka musi być zaprogramowana zgodnie z zatwierdzoną receptą roboczą. 
Najpierw trzeba wykonać zarób próbny na sucho, a następnie z lepiszczem. Dopuszczalne tolerancje 
dla składników podano 
w p.2.5.6. 
Warunki prowadzenia produkcji 
Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowane na gorąco moŜna produkować w okresie od 
15 kwietnia do 15 września. Ewentualne przedłuŜenie tego okresu moŜe nastąpić po wyraŜeniu zgody 
przez InŜyniera w przypadku dobrych warunków pogodowych tj. temperatury ponad 10 °C. 
3. SPRZĘT 
- Wytwórnia mieszanek(wg punktu 2.5.1,2.5.2) 
- Układarka mechaniczna o wydajności skorelowanej z wydajnością wytwórni z automatycznym 
sterowaniem pozwalającym na ułoŜenie warstwy zgodnie z załoŜoną niweletą orz grubością, z 
podgrzewaną płytą wibracyjną do wstępnego zagęszczania 
- Walce gładkie stalowe dwuwałowe 
"Walce ogumione cięŜkie o regulowanym ciśnieniu w oponach w granicach 0,2-0,8 MPa 



Do zagęszczania mieszanki zaleca się uŜycie zestawu walca gładkiego stalowego z walcem ogumionym 
o regulowanym ciśnieniu w oponach oraz do wygładzenia 
- walca dwuwałowego średniego. 
Dobór sprzętu pod względem typów i ilości powinien być zgodny z opracowanym PZJ, 
zaakceptowanym przez InŜyniera. 
4. TRANSPORT 
Do transportu mieszanki moŜna uŜywać wyłącznie samochodów - wywrotek o duŜej ładowności 
tj.min.l0 MG. Czas transportu mieszanki na budowę nie moŜe przekraczać l godziny(ok.30 km). 
Powierzchnię wewnętrzną skrzyni samochodów -wywrotek przed załadunkiem naleŜy spryskać 
środkiem zapobiegającym przyklejaniu się mieszanki. 
Samochody muszą być wyposaŜone w plandeki .którymi przykrywa się mieszankę w czasie transportu, 
, skrzynie samochodów wywrotek powinny być dostosowane do współpracy z układarką w czasie 
rozładunku .kiedy układarka pcha przed sobą wywrotkę. Zaleca się stosowanie samochodów 
termosów z podwójnymi ściankami skrzyni wyposaŜonej w system grzewczy. 
5. WYKONANIE ROBOT  
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
PodłoŜe dla objętych niniejszą Specyfikacją warstw stanowią: 
- istniejąca nawierzchnia bitumiczna na odcinkach wzmocnienia, 
- podłoŜe tłuczniowe w miejscach poszerzenia (korekty trasy) 
Oczyszczenie i skropienie powierzchni podłoŜa warstw bitumicznych 
powierzchnia podłoŜa przed ułoŜeniem kaŜdej warstwy powinna być oczyszczona z luźnego kruszywa 
,piasku, pyłu, i innych zanieczyszczeń , a razie potrzeby zmyta wodą. 
Przed skropieniem podbudowa powinna być sucha i czysta .Do skropienia naleŜy uŜywać skrapiarek 
mechanicznych o kontrolowanym wydatku lepiszcza. Jako lepiszcze stosować emulsję kationową 
średnio rozpadową w ilości 0,6-0,8 kg/m2  Układanie mieszanki moŜe nastąpić po rozpadzie emulsji. 
Wbudowanie mieszanki -  warunki ogólne 
Układanie mieszanki na warstwę ścieralną musi odbywać się w sprzyjających warunkach 
atmosferycznych tj. przy suchej i ciepłej pogodzie, w temp. 10 ° C. Układanie mieszanki na warstwę 
wiąŜącą moŜe być wykonywane w temperaturze powyŜej 5° C za zgodą InŜyniera. Zabrania się 
układania mieszanek w czasie opadów deszczu . Przed przystąpieniem do układania Wykonawca jest 
zobowiązany do przedstawienia szkicu zgodnego z PZJ, pokazującego sposób układania warstwy , 
dzienną działkę roboczą długości min 300-500 m w zaleŜności od grubości warstwy. Wykonawca jest 
zobowiązany do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego i oznakowania odcinka robót. 
5.2. Warunki dla układarki 
Układanie mieszanki moŜe odbywać się wyłącznie przy uŜyciu mechanicznej układarki z wyposaŜeniem 
omówionym w p.3. 
Układanie 
Przed przystąpieniem do układania powinna być wyznaczona niweleta.  
W przypadku układania warstwy wyrównawczej niweletę wyznacza się przy u-Ŝyciu stalowej linki ,po 
której przesuwa się czujnik urządzenia sterującego układarką. W przypadku warstwy ścieralnej 
niweletę określa powierzchnia warstwy wyrównawczej ,na którą układa się warstwę ścieralną o równej 
grubości. Płytę wibracyjną naleŜy podgrzać przed rozpoczęciem pracy. Układanie mieszanki musi 
odbywać się w sposób ciągły, bez przestoju, z jednostajną prędkością w granicach 2-4 m na minutę. 
Układarką powinna być stale zasilana w mieszankę tak, aby w zasobniku zawsze znajdowała się 
mieszanka. Temperatura zagęszczanej mieszanki, w zaleŜności od rodzaju lepiszcza, powinna wynosić 
dla: 
- asfaltu D50         od 145°C do 120°C 
- asfaltu D70         od 140°C do 115°C 

 

 



Wykonanie złączy 

W przypadku rozkładania mieszanki całą szerokością występują jedynie złącza poprzeczne wynikające 
z dziennej działki, które naleŜy wykonać przez równe obcięcie następnie posmarowanie lepiszczem i 
zabezpieczenie listwą przed uszkodzeniem. 
W przypadku rozkładania mieszanki połową szerokości jezdni, występujące złącza podłuŜne naleŜy 
równo obciąć i posmarować lepiszczem. Lokalizacja złączy podłuŜnych kolejnych warstw nawierzchni 
powinna być przesunięta o około 20 cm, aby nie zachodziły na siebie. 
Zaleca się, aby dzienna działka robocza była wykonywana całą szerokością jezdni bez wydłuŜania 
jednej połowy. 
 

5.3. Zagęszczanie mieszanki - zasady ogólne 
NaleŜy stosować sposób zagęszczania opracowany i sprawdzony na odcinku próbnym. Efektywność 
zagęszczania zaleŜy w duŜym stopniu od temperatury mieszanki. Początkowa temperatura mieszanki w 
czasie zagęszczania powinna wynosić nie mniej niŜ: 
135°C-dla asfaltu D50 125C-dla 
asfaltu D70 
Sprzęt do zagęszczania 
Dobór sprzętu do zagęszczania omówiono w p.3. Walce muszą 
być wyposaŜone: 
 
5.4. Wymagania dotyczące nierówności nawierzchni 
Nierówności warstw nawierzchni w mm nie mogą przekraczać wartości podanych w tabeli. 

War s twa 
 

Kategoria mchu 
 ścieralna 

 
wiąŜąca 
 CięŜki 

 
4 
 

6 
 ŚredmJekkośredni 

 
6 
 

9 
 

5.5. Wymagania dotyczące grubości warstw 
Grubość warstw nie powinna róŜnić się od grubości ustalonej w Dokumentacji Projektowej więcej niŜ 
± mm. 
5.6.Wymagania dotyczące szerokości warstw nawierzchni 
Szerokość warstw nawierzchni nie powinna się róŜnić od Dokumentacji Projektowej więcej niŜ + 5 cm. 
5.7. Wymagania dotyczące niwelety. 
Rzędne niwelety powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową i nie powinny się róŜnić od 
rzędnych projektowych więcej niŜ 10 mm dla warstwy ścieralnej i wiąŜącej . 
5.8. Wygląd nawierzchni. 
Wygląd zewnętrzny powinien być jednolity tj. bez miejsc porowatych , łuszczących się, 
przebitumowanych, bez spękań. Złącza podłuŜne i poprzeczne powinny być ściśle związane i 
jednorodne z nawierzchnią. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1. Badania w czasie dostaw materiałów. 
Wymagania dla materiałów przedstawiono w p. 2. 
Badania kontrolne naleŜy przeprowadzać na reprezentatywnych próbkach, w których określa się : 
dla kruszyw: Liczba ton przypadających na jedno badanie kruszyw i wypełniacza - nie więcej niŜ 
Badanie 
 

Grys 
 

Pospółka i 
Ŝwir 
 

świr 
kruszony 
 

Piasek 
 

Wypełniacz 
 

Uziamienie 
 

500 
 

500 
 

500 
 

200 
 

100 
 Cząstki mniejsze niŜ 0,075 mm 

 
500 
 

500 
 

500 
 

200 
 

 
 



Wskaźnik piaskowy 
 

 
 

500 
 

 
 

200 
 

 
 

Kształt ziam 
 

500 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Zawartość ziam przekruszonych 
 

 
 

 
 

500 
 

 
 

 
 

Ścieralność w bębnie kulowym 
 

1000,0 
 

 
 

1000,0 
 

 
 

' 
 dla asfaltów : badania penetracji i temperatury mięknienia przeprowadza się nie rzadziej niŜ na kaŜde 

1001 lepiszcza. 

6.2.Badania w czasie produkcji mieszanki 

W czasie produkcji naleŜy kontrolować: 
- sprawność urządzeń w wytwórni i maszyn współpracujących, 
- temperaturę kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki min. co godzinę, 
- skład granulometryczny mieszanki mineralnej dwa razy dziennie , 
- skład mieszanki mineralno-bitumicznej przez wykonanie jej ekstrakcji Ekstrakcji mieszanki mineralno-
bitumicznej naleŜy wykonywać min. raz dziennie przy produkcji wutwómi poniŜej 500 ton i dwa razy 
dziennie przy produkcji powyŜej 500 ton. Próbki naleŜy pobierać w miejscu wbudowania mieszanki po 
rozłoŜeniu przez układarkę . Część próbki o masie 1000 gramów przeznaczona jest do ekstrakcji, a 
część do wykonania wzorcowych próbek Marshałła. W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji oblicza się 
zawartość asfaltu, a pozostałe kruszywo zostaje przesiane w celu kontroli składu granulometrycznego. 
NaleŜy wykonać trzy wzorcowe próbki w celu ustalenia: 
- gęstości pozornej, 
- stabilności i odkształcenia . 
Stabilność i odkształcenie sprawdza się wg BN-70/8931-09. 

6.3. Badania w czasie układania nawierzchni 

W czasie układania nawierzchni naleŜy kontrolować : 
- dokładność spryskania podłoŜa emulsją pod względem jednorodności i zuŜycia na l m2, 
-sprawność układarki pod względem funkcjonowania płyty wibracyjnej, grubości i jednorodności 
układanej warstwy, prawidłowość przebiegu procesu wałowania , Jego zgodności z przyjętymi 
załoŜeniami w PZJ i zasadami podanymi w p.5.3.3. 
- temperaturę zagęszczanej mieszanki. 
Temperaturę mieszanki naleŜy badać w sposób ciągły począwszy od chwili załadowania do układarki , 
po jej rozłoŜeniu i w czasie wałowania. Wyniki pomiarów powinny zostać zapisane w specjalnym 
zeszycie z podaniem lokalizacji t etapu robót. 
W czasie układania nawierzchni naleŜy kontrolować sposób wykonywania złączy podłuŜnych i 
poprzecznych , które nie mogą powodować nierówności, powinny być ściśle związane i jednorodne z 
nawierzchnią. 

6.4. Badania i pomiary 

Badania i pomiary warstwy naleŜy rozpocząć następnego dnia po jej wbudowaniu. Badania i pomiary 
prowadzi Wykonawca z udziałem InŜyniera. 

6.5. Badania i zagęszczenia. 

Wykonawca zobowiązany jest do badania zagęszczenia wykonanej warstwy nawierzchni . Wykonuje 
się to poprzez wycięcie próbki z gotowej nawierzchni po jej zagęszczeniu i ostygnięciu . Wycięcie 
próbki powinno nastąpić w godzinach porannych ,kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze nagrzana . Do 
wycięcia próbek powinno się uŜywać mechanicznej wiertnicy która wycina cylindryczne próbki w stanie 



nienaruszonym . NaleŜy pobrać losowo minimum dwie próbki przy dziennej działce długości do 500 
metrów i cztery próbki przy działce dłuŜszej. 
Wskaźnik zagęszczenia oblicza się przez porównanie gęstości pozornej próbki wyciętej z nawierzchni 
do gęstości pozornej średniej wzorcowej próbki zagęszczonej wg metody Marshalla i wyraŜa się w 
procentach . Do oceny zagęszczenia odcinka przyjmuje się średnią z dwóch próbek . Dopuszcza się i 
inne metody badań zagęszczenia po akceptacji ich przez InŜyniera. 

6.6. Pomiar nierówności warstw nawierzchni 

Pomiaru nierówności w kierunku podłuŜnym dokonuje się : 
- dla warstw ścieralnych - planografem w sposób ciągły, 
- dla warstw leŜących poniŜej ścieralnej - łatą o długości 4 m w odstępach co 20 metrów lub 
planografem w sposób ciągły. Pomiaru nierówności w kierunku poprzecznym dokonuje się łatą o 
długości 4 m w odstępach co 100 metrów . 
6.7. Pomiar grubości warstw nawierzchni 

Grubość warstw nawierzchni powinna być zgodna z Dokumentacją Projektową . Kontrolę grubości 
ułoŜonej warstwy przeprowadza się przy okazji wycinania próbek nawierzchni w celu badania 
zagęszczenia , w dwóch lub czterech miejscach dziennego odcinka . Wybór miejsca powinien być 
losowy i mieć miejsce w odległości około l m od krawędzi. 

6.8. Pomiar szerokości warstw nawierzchni 
Szerokość warstwy powinna być zgodna z Dokumentacją Projektową. Sprawdzenia szerokości warstwy 
wykonuje się przez pomiar bezpośredni taśmą mierniczą, co 100 m prostopadle do osi dróg. Kontrola 
zawartości wolnej przestrzeni w zagęszczonej nawierzchni na próbkach wyciętych z nawierzchni 
zgodnie z PN-67/S-04001 . 

6.9. Sprawdzenie nasiąkliwości. 
Sprawdzenie nasiąkliwości naleŜy wykonać na próbkach wyciętych z nawierzchni co najmniej po jednej 
próbce na l km,zgodnie z PN-67/S-04001. 

6.10. Sprawdzenie rzędnych niwelety warstw nawierzchni 
Rzędne niwelety warstw nawierzchni powinny odpowiadać rzędnym podanym w Dokumentacji 
Projektowej. 
Sprawdzenia rzędnych niwelety warstw nawierzchni naleŜy wykonać za pomocą niwelatora na 
odcinkach ustalonych przez InŜyniera, na długościach nie mniejszych niŜ 0,1 długości odbieranego 
odcinka. 

6.11. Kontrola stanu zewnętrznego nawierzchni 
Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego warstw nawierzchni naleŜy wykonać przez bezpośrednie 
oględziny. 
W czasie budowy naleŜy sprawdzać wygląd kaŜdej z warstw na długości odcinka będącego w budowie. 
Po zakończeniu budowy naleŜy sprawdzić wygląd warstwy ścieralnej na całej długości zbudowanego 
odcinka. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową jest [m2] wykonanej warstwy nawierzchni o grubości podanej w Dokumentacji 
Projektowej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 



Warstwa wiąŜąca podlega odbiorowi robót zanikających i odbiorowi częściowemu a warstwa ścieralna 
odbiorowi częściowemu i końcowemu wg zasad określonych w D.00.00.00. 

8.1. Dokumenty i badania do odbioru 

Badania dla odbioru przeprowadza się w celu sprawdzenia zgodności wykonania nawierzchni z 
Dokumentacją Projektową, SST i poleceniami InŜyniera. Badania polegają na sprawdzeniu: 
a) technicznych dokumentów kontrolnych 
b) równości w przekroju podłuŜnym i poprzecznym 
c) szerokości 
d) grubości warstw 
e) zagęszczenia i nośności 
f) stanu zewnętrznego nawierzchni 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Płaci się za [ m2] wykonanej warstwy o grubości: 
- 6 cm w warstwie ścieralnej, 
Cena jednostkowa obejmuje: 
- prace pomiarowe, 
- sprawdzenie i naprawa podłoŜa, 
- zakup materiałów, 
- przygotowanie mieszanki mineralno-bitumicznej zgodnie z receptą, 
- dostarczenie mieszanki w miejsce wbudowania, 
- rozłoŜenie i zagęszczenie mieszanki, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań labolatoryjnych,  
- utrzymanie w czasie robót. 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE 

BN-74/9834-06    Drogi samochodowe. Nawierzchnie z bitumicznych mas otaczanych na gorąco. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



D 04.08.01.00  WYRÓWNANIE ISTNIEJĄCEJ PODBUDOWY  
D 04.08.01.31  WYRÓWNANIE ISTNIEJĄCEJ PODBUDOWY  BETONEM   
                          ASFALTOWYM 
                   
1.WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST  
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST ) są wymagania dotycz ące wykonania                            
i odbioru Robót zwi ązanych z wykonywaniem warstwy wyrównawczej z betonu  asfaltowego  
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji Robót wymienionych w p. 1.1. 
1.3. Zakres Robót obj ętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia Robót związanych                          
z wykonywaniem warstw:  wyrównawczej i wiąŜącej.  
− warstwa wyrównawcza o uziarnieniu 0/20mm grubość zmienna , 
1.4. Określenia podstawowe 
 1.4.1 Mieszanka mineralna  - mieszanka kruszywa i wypełniacza mineralnego o określonym składzie i 
uziarnieniu. 
 1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa  - mieszanka mineralna z odpowiednią ilością asfaltu, 
wytworzona w określony sposób, spełniająca określone wymagania. 
1.4.3. Beton asfaltowy (BA)  - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu równomiernie 
stopniowanym, ułoŜona i zagęszczona. 
 1.4.4. Pełzanie  – jest to wolno postępujące trwałe odkształcenie o charakterze lepko – plastycznym ciała 
stałego, gdy działa na nie stałe i ograniczone w wielkości obciąŜenie bez względu na czas jego trwania. 
 1.4.5. Moduł sztywno ści pełzania  – jest to stosunek napręŜenia ściskającego przy pełzaniu do 
odkształcenia jednostkowego wywołanego przez to napręŜenie w określonych warunkach badania 
(obciąŜenia, temperatury i czasu) wyraŜone w MPa. 
 1.4.6. Środek adhezyjny  - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu 
zwiększenia jego przyczepności do kruszywa. 
 1.4.7. Podło Ŝe pod warstw ę asfaltow ą - powierzchnia przygotowana do ułoŜenia warstwy z mieszanki 
mineralno-asfaltowej. 
 1.4.8. Asfalt upłynniony  - asfalt drogowy upłynniony lotnymi rozpuszczalnikami. 
 1.4.9. Emulsja asfaltowa kationowa  - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w 
wodzie. 
 1.4.10. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi Polskimi Normami 
i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące Robót 
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST D-00.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

1. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotycz ące materiałów  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST                       D-
00.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 
2.2.   Kruszywo 
Do wytworzenia mieszanki betonu warstwy wyrównawczej o uziarnieniu 0/20mm naleŜy stosować 
kruszywo łamane granulowane wg PN-96/B-11112:kl. I gat. 1.śuŜel stalowniczy klasy A wg PN-B-
11115:1998. 

1.2.1. Wymagania podstawowe dla grysów 
Tablica .1. Wymagania podstawowe dla grysów w zaleŜności od klasy 

Wymagania % 
Lp. Właściwości 

kl. I 

1 Ścieralność w bębnie Los Angeles 
a) po pełnej liczbie obrotów nie więcej niŜ                                                    
b) po 1/5 pełnej liczby obrotów, w stosunku do ubytku masy 
po pełnej liczbie obrotów nie więcej niŜ 

 
 
 

25 
2 Nasiąkliwość nie więcej niŜ 

a) dla kruszywa ze skał magmowych i przeobraŜonych 
          - frakcja 4-6,3 mm                                                                                     

 
 

1,5 



          - frakcja >6,3 mm                                  
 b) dla kruszywa ze skał osadowych 

1,2 
2,0 

3 Mrozoodporność nie więcej niŜ: 
a) dla kruszywa ze skał magmowych i przeobraŜonych 
b) dla kruszywa ze skał osadowych 

 
2,0 
2,0 

4 Mrozoodporność wg zmodyfikowanej  metody bezpośredniej, 
nie więcej niŜ  

 
10 

 
Tablica .2. Wymagania podstawowe dla grysów w zaleŜności od gatunku 

Wymagania Lp. Właściwości 
gat. 1 

1 Skład ziarnowy: 
a) zawartość ziarn < 0,075 mm, nie więcej niŜ: 
- w grysie 2,0 ÷ 6,3 mm 
- w grysie 6,3 ÷ 20,0 mm 
b) zawartość frakcji podstawowej, dla frakcji i grup frakcji, nie 

więcej niŜ: 
- w grysie 2,0 ÷ 6,3 mm 
- w grysie 6,3 ÷ 20,0 mm 
c) zawartość podziarna dla frakcji i grup frakcji, nie więcej 

niŜ: 
- w grysie 2,0 ÷ 6,3 mm 
- w grysie 6,3 ÷ 20,0 mm 

 
 

2,0 
1,5 

 
 

80 
85 
 
 

15 
10 

2 Zawartość zanieczyszczeń obcych, nie więcej niŜ 0,1 
3 Zawartość ziarn nieforemnych, nie więcej niŜ 25 
4 Zawartość zanieczyszczeń organicznych barwa nie 

ciemniejsza niŜ 
wzorcowa 

Ponadto wymaga się dla grysów: 
a) grysy bazaltowe nie powinny wykazywać oznak zgorzeli słonecznej i zmian natury chemicznej - 
wymagane badanie kruszywa pod kątem występowania zgorzeli, 
b) dla grysów granitowych dopuszcza się ścieralność po pełnej liczbie obrotów do 35%.  
2.2.2. Wymagania dla piasku łamanego i mieszanki dr obnej granulowanej 
Tablica 3 . Wymagania dla piasku łamanego i mieszanki drobnej granulowanej 

Wymagania % m/m 

Lp. Właściwości 
piasek   łamany                                                            

0,075-2 mm 
mieszanka 

drobna 
granulowana 
0,075-l mm 

1 Skład ziarnowy: 
a) zawartość frakcji 2-4 mm powyŜej 
b)   zawartość nadziarna nie więcej niŜ  

 
- 

15 

 
15 
15 

2 Wskaźnik piaskowy większy niŜ: 
a) dla kruszywa ze skał magmowych 
b) dla kruszywa ze skał osadowych 

 
65 
55 

 
65 
55 

3 Zawartość zanieczyszczeń obcych nie więcej niŜ 0,1 0,1 
4 Zawartość zanieczyszczeń ograniczonych  barwa nie 

ciemniejsza niŜ 
wzorcowa 

barwa nie 
ciemniejsza niŜ 

wzorcowa 
2.3. Wymagania dla wypełniacza podstawowego 
Do wykonania warstwy wyrównawczej i wiąŜącej na trasie głównej klasy GP naleŜy uŜyć wypełniacza 
podstawowego ze skały wapiennej wg PN-S-96504:1961 [7]. 
Zawartość węglanu wapnia CaCO3; w skale stanowiącej surowiec do produkcji wypełniacza powinna być 
nie mniejsza niŜ 90%. 
Tablica 4. 

Wypełniacz Lp. Wymagania 
podstawowy zastępczy 

1 Zawartość ziaren mniejszych od   



- 0,3 mm, nie mniej niŜ 
- 0,075 mm, % masy, nie mniej niŜ 

100 
80 

100 
55 

2 Wilgotność, % nie więcej niŜ 1,0 

3 Powierzchnia właściwa cm2/g 2500 – 4500 

2.4. Wymagania dla asfaltu  
Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwie wyrównawczej naleŜy stosować asfalt 35/50 : 
Tablica 5. Wymagania dla asfaltu 35/50    
Lp. Wymagania  35/50 
1 Penetracja w 25°C, 0.1 mm PN-EN 1426 35-50 
2 Temperatura mięknienia. °C PN-EN 1427 50-58 
3 Temperatura łamliwości, nie więcej niŜ °C PN-EN 12593 -5 
4 Temperatura zapłonu. nie mniej niŜ. °C PN-EN 22592 240 
5 Zawartość parafiny. nie więcej niŜ. % m/m. PN-EN 12606-1 2,2 
6 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost). nie więcej niŜ. 

% m/m. 
PN EN 12607-1 0,5 

7 Pozostała penetracja po starzeniu, nie mniej niŜ, % PN-EN 1426 53 
8 Wzrost temperatury mięknienia po starzeniu. nie więcej niŜ, °C PN-EN 1427 8 
9 Temperatura mięknienia po starzeniu, nie więcej niŜ, °C PN-EN 1427 52 

Zabrania się stosowania do tego samego asortymentu robót lepiszczy pochodzących od róŜnych 
producentów. Zmiana dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania Robót wymaga zgody InŜyniera 
oraz opracowania nowej recepty na beton asfaltowy. 
KaŜda dostawa asfaltu na budowę powinna posiadać atest producenta, potwierdzający zgodność z 
wymaganiami ST. 
Wykonawca jest zobowiązany do prowadzenia ilościowego i jakościowego odbioru dostaw oraz 
wykonania laboratoryjnych badań kontrolnych. 
Za jakość dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca Robót. 
2.5. Środek adhezyjny 
W przypadku gdy przyczepność lepiszcza do kruszyw wg PN-84/B-06714.22 wynosi mniej niŜ 80%, 
naleŜy stosować środek adhezyjny posiadający Aprobatę Techniczną IBDiM. 
2.6. Mieszanka mineralno – asfaltowa 
Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego  
- o uziarnieniu 0-20mm – warstwa wyrównawcza, 
2.6.1. Projektowanie mieszanki mineralnej  
Receptę opracowuje Wykonawca. 
a) największy wymiar ziaren mieszanki mineralnej powinien wynosić: 
- dla projektowanej grubości 6 cm: 20 mm, 
b) krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiegać w obszarze wyznaczonym przez 

krzywe graniczne optymalnego uziarnienia, zgodnie z tablicą 6. 
 
Tablica 6. 

 
Wymiar oczek sit #, 

% mm 
Warstwa 

wyrównawcza   
0-20 mm 

Przechodzi przez 
sito 25 

100 

20 87-100 
16 75-100 

12,8 65-93 
9,6 57-86 
8,0 52-81 
6,3 47-76 
4,0 40-67 
2,0 30-55 

zawarto ść ziarn >>>> 
2,0 mm 

45-70 

0,85 20-40 



0,42 13-30 
0,30 10-25 
0,18 6-17 
0,15 5-15 

0,075 3-7 
Orientacyjna 
zawartość asfal-tu w 
mieszance 
mineralno – 
asfaltowej, % mm 

4,3-5,8 

 
c) wypełniacz powinien pochodzić głównie z mączki wapiennej. Przy dobieraniu składu mieszanki 

naleŜy uwzględnić zwiększony ubytek pyłów pochodzących z kruszywa  w procesie suszenia  i 
przesiewania (min. 80%). 

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca Robót. Wykonawca dostarczy InŜynierowi, w terminie z 
nim uzgodnionym, do zatwierdzenia zaprojektowany skład mieszanki betonu asfaltowego. Recepta 
powinna być opracowana, przy uŜyciu reprezentatywnych próbek materiałów, zaakceptowanych przez 
InŜyniera do wbudowania. 
Recepta powinna zawierać: 
- badania do mieszanki BA, 
- skład mieszanki BA, 
- wyniki badań laboratoryjnych cech mieszanki porównane z załoŜonymi wymaganiami. 
W uzgodnieniu z laboratorium Zamawiającego Wykonawca dostarczy do badań co najmniej 3 próbki 
reprezentatywne mieszanki BA zagęszczonej 2x75 uderzeń wg metody Marshalla, lub odpowiednią ilość 
mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnej z opracowaną receptą. 
KaŜda zmiana składników mieszanki BA w czasie trwania Robót, wymaga akceptacji InŜyniera oraz 
opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia. 
2.6.2. Projektowanie ilo ści lepiszcza 
W celu ustalenia ilości lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego odpornego na 
odkształcenia trwałe o uziarnieniu 0-20 mm naleŜy: 
- wykonać 5 serii próbek wg metody Marshalla (po 3 próbki w kaŜdej) z zaprojektowanej mieszanki 

mineralnej z róŜną zawartością lepiszcza (zaprojektowaną, oraz co ± 0,3%), 
- próbki powinny być zagęszczane w jednakowej temperaturze (145°C), stosuj ąc po 75 uderzeń na 

kaŜdą stronę próbki, 
- naleŜy oznaczyć stabilność, odkształcenie próbek i oznaczenie gęstości strukturalnej, wolnej 

przestrzeni, wypełnienia asfaltem wolnej przestrzeni w mieszance; wstępnie ustalić na podstawie 
tych wyników optymalną ilość lepiszcza, 

- wykonać 3 serie próbek o wysokości i średnicy 100 mm z betonu asfaltowego do badań metodą 
pełzania, 

- ostateczne określenie optymalnej ilości lepiszcza przeprowadzić zgodnie z zasadami podanymi w 
„Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na odkształcenia trwałe” 
Zeszyt 48 IBDiM wydanie II uzupełnione, Warszawa 1995 r.[16] 

2.6.3. Przy odchyleniach w zawartości lepiszcza ± 0,3%, w stosunku do optymalnej ilości, wszystkie 
parametry mieszanki mineralno - bitumicznej muszą spełniać wymagania zawarte  w p. 2.7. 
2.6.4. Wykonawca ma obowiązek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do 
zatwierdzenia InŜynierowi co najmniej 2 tygodnie przed planowanym wykonaniem odcinka próbnego. 
2.7. Wymagania wobec betonu asfaltowego dla warstwy   wiąŜącej i wyrównawczej  
Wymagania wobec mieszanki mineralno – asfaltowej do: 
- warstwy wyrównawczej i wiąŜącej  0-20 mm, 
przedstawiono w tablicy 7. 
 
Tablica 7 

 

Właściwości Warstwa 
wyrównawcza           

0-20 mm 
Wolna przestrzeń w próbkach 
  Marshalla, % v/v 4,0-8,0* 
Wskaźnik zagęszczenia warstwy,   % ≥ 98,0 



Wolna przestrzeń w zagęszczonej 
warstwie,  %  4,5-9,0 

Stabilność próbek wg Marshalla w tem. 
60°C,  kN nie mniej ni Ŝ  6* 
Odkształcenie próbek wg Marshalla,   
  mm  

 
2,0-5,0 

Moduł sztywności pełzania, 
  MPa nie mniej niŜ 16  
Wypełnienie lepiszczem wolnej 
przestrzeni w próbce Marshalla  % ≤ 75* 
*)   Próbki zagęszczone 2x75 uderzeń ubijaka. 

Temperatura zagęszczania próbek Marshalla: 
- dla warstwy wiąŜącej: 145°C ( ± 5°C). 
Wykonawca zobowiązany jest do przedstawienia do zaakceptowania InŜynierowi recepty 
laboratoryjnej w terminie 14 dni przed rozpoczęciem Robót. 
2.8. Wytwarzanie mieszanek  
2.8.1. Lokalizacja wytwórni  
Wytwórnia: 
- powinna być zlokalizowana w takiej odległości, aby czas transportu od załadunku do rozładunku 

nie przekraczał 2 godzin i zapewniał spadek temperatury mieszanki w czasie transportu nie 
większy jak 10% temperatury wyjściowej, 

- nie moŜe zakłócać warunków ochrony środowiska; Wykonawca musi posiadać świadectwo 
dopuszczenia wytwórni do ruchu przez Inspekcję Sanitarną i władze Ochrony Środowiska.  

2.8.2. Rodzaj wytwórni  
Wytwórnia musi być wyposaŜona w urządzenia automatycznego sterowania produkcją, gwarantujące 
właściwą jakość wytwarzanej mieszanki. 
2.8.3. Kruszywo 
Kruszywo musi być składowane w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i 
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Wykonawca powinien zgromadzić 
przed rozpoczęciem Robót połowę ilości kruszyw niezbędnych do wyprodukowania przewidzianej w 
Dokumentacji Projektowej ilości mieszanki mineralno-asfaltowej. 
2.8.4. Lepiszcze 
Wielkość i częstotliwość dostaw lepiszcza powinna gwarantować ciągłość produkcji. Lepiszcze naleŜy 
przechowywać w zbiornikach stalowych wyposaŜonych w urządzenia grzewcze i zabezpieczonych przed 
dostępem wody i zanieczyszczeń. 
Warunki przechowywania nie mogą powodować utraty cech lepiszcza i obniŜenia jego jakości. 
Temperatury lepiszcza i kruszywa muszą być ściśle przestrzegane i powinny wynosić:  
a)  dla asfaltu 35/50 - od 145 do 165°C, 
c) dla mieszanki - od 145 do 170°C 
2.8.5. Dozowanie składników 
Dozowanie składników powinno zapewnić dokładność wymaganą w pkt.5.3. 
W przypadku konieczności uŜycia środka adhezyjnego, naleŜy dozować go do asfaltu w ilości zgodnej z 
Aprobatą Techniczną IBDiM i zatwierdzoną receptą. 
2.8.6. Warunki prowadzenia produkcji 
Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowywane na gorąco moŜna produkować przy 
temperaturze otoczenia nie niŜszej niŜ + 10°C. 
2.8.7. Zarób próbny 
Wykonawca przed przystąpieniem do produkcji jest zobowiązany do przeprowadzenia kontrolnej 
produkcji w postaci zarobu próbnego.  
Wytwórnia musi zostać zaprogramowana zgodnie z zatwierdzoną receptą roboczą. 
NaleŜy sprawdzić zgodność uziarnienia oraz lepiszcza z receptą laboratoryjną a takŜe następujące 
parametry mieszanki mineralno – bitumicznej: 
- stabilność, 
- odkształcenie, 
- gęstość objętościową, 
- gęstość strukturalną wg Marshalla, 
- moduł sztywności, 
- wolną przestrzeń, 
- wypełnienie lepiszczem wolnej przestrzeni. 



Pozytywne przeprowadzenie próby powinno być potwierdzone przez InŜyniera w spisanym protokole. 
Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moŜe rozpocząć produkcji. Produkcja 
mieszanki BA moŜe zostać rozpoczęta na wniosek Wykonawcy i po akceptacji InŜyniera. 

3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 
3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego 
Wykonawca przystępujący do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazać 
się moŜliwością korzystania z następującego sprzętu: 
− wytwórni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym do wytwarzania mieszanek 

mineralno-asfaltowych, o minimalnej wydajności 100t/h, 
− układarek do układania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zagęszczanego, z automatycznym 

sterowaniem pozwalającym na ułoŜenie warstwy zgodnie z załoŜoną grubością, z podgrzewaną 
płytą wibracyjną do wstępnego zagęszczania oraz szerokością rozkładania od 2,5 do 7,0m., 

− skrapiarek, 
− walców średnich stalowych gładkich, 
− walców cięŜkich i bardzo cięŜkich: 

a) ogumionych (bez bieŜnika) o regulowanym ciśnieniu w kołach, 
b) gładkich, 
c) mieszanych z przednimi wałami gładkimi wibracyjnymi. 

Walce, zwłaszcza stalowe, winny posiadać sprawne wyposaŜenie w system zwilŜania wałów przy uŜyciu 
płynu (np. wody), dla niedopuszczenia do przyklejania mieszanki. 
Walce ogumione winny być wyposaŜone w fartuchy osłonowe kół, w celu utrzymywania temperatury. 
Walce wibracyjne winny posiadać oprzyrządowanie we wskaźniki wibracji.  
Dobór sprzętu pod względem typów i ilości powinien być zgodny z opracowanym PZJ zaakceptowanym 
przez InŜyniera. 

4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-00.00.00.00 „Wymagania ogólne”            pkt 
4. 
4.2. Transport materiałów  
4.2.1. Asfalt  
Asfalt naleŜy przewozić zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [4]. 
 4.2.2. Wypełniacz 
Wypełniacz luzem naleŜy przewozić w cysternach przystosowanych do przewozu materiałów sypkich, 
umoŜliwiających rozładunek pneumatyczny. 
Wypełniacz workowany moŜna przewozić dowolnymi środkami transportu w sposób zabezpieczony 
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem worków. 
4.2.3. Kruszywo 
Kruszywo moŜna przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym 
zawilgoceniem. 
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego 
Transport mieszanki z wytwórni do miejsca wbudowania powinien spełniać następujące warunki: 
- mieszankę betonu asfaltowego naleŜy przewozić pojazdami samowyładowczymi wyposaŜonymi w 

pokrowce brezentowe, przy transporcie na odległość do 10 km, przy dalszym transporcie naleŜy 
mieszankę przewozić samochodami termosami, 

- w czasie transportu mieszanka powinna być przykryta pokrowcem, 
- czas transportu od załadunku do rozładunku nie powinien przekraczać 2 godzin                             

z  jednoczesnym spełnieniem warunku, Ŝe spadek temperatury przewoŜonej mieszanki                           
z wytwórni do miejsca wbudowania nie moŜe przekroczyć 10% temperatury wyjściowej, 

- zaleca się stosowanie samochodów termosów z podwójnymi ścianami skrzyni wyposaŜonej w 
system ogrzewczy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 
Ogólne zasady wykonania Robót podano w ST D-00.00.00.00 „Wymagania ogólne’ pkt 5. 
5.2. Przygotowanie podło Ŝa 
PodłoŜem dla układanej warstwy wiąŜącej jest warstwa podbudowy z betonu asfaltowego. PodłoŜem dla 
warstwy wyrównawczej jest istniejąca nawierzchnia bitumiczna. Przed ułoŜeniem warstwy wyrównawczej 



wiąŜącej podłoŜe naleŜy oczyścić i skropić asfaltową emulsją zgodnie z ST D-04.03.01 „Oczyszczenie i 
skropienie warstw konstrukcyjnych”. 
5.3.Wbudowywanie mieszanki  
5.3.1. Warunki ogólne  
Mieszanka betonu asfaltowego musi być wbudowywana mechanicznie, w sposób ciągły, bez przerw, 
układarką z włączoną wibracją. Elementy układarki rozkładające i dogęszczające mieszankę powinny 
być podgrzane przed rozpoczęciem robót. Roboty powinny odbywać się w sprzyjających warunkach 
atmosferycznych (sucho, temperatura otoczenia powyŜej + 10°C). 
Nie dopuszcza się układania warstwy ścieralnej i wiąŜącej podczas opadów atmosferycznych oraz 
silnego wiatru (V > 16m/s). 
Wykonawca przedstawi w PZJ, sposób wykonania warstwy. 
5.3.2. Układanie 
Szerokość robocza układarki powinna być dostosowana do szerokości pasa roboczego. Płytę 
wibracyjną naleŜy podgrzać przed rozpoczęciem pracy. 
Układarka powinna być stale zasilana w mieszankę. 
5.3.3. Zagęszczanie mieszanki 
RozłoŜona mieszanka mineralno - bitumiczna powinna być zagęszczana walcami cięŜkimi stalowymi i 
ogumionymi. Sposób zagęszczania powinien być sprawdzony i ustalony na odcinku próbnym. 
Dobór sprzętu omówiono w pkt. 3. 
5.3.4. Wykonanie zł ączy 
Złącza poprzeczne w warstwie wiąŜącej, wynikające z dziennej działki roboczej naleŜy równo obciąć, 
posmarować lepiszczem i zabezpieczyć listwą przed uszkodzeniem. 
Przed rozpoczęciem układania następnej działki roboczej naleŜy listwę zabezpieczającą ostroŜnie 
usunąć. 
5.4. Dopuszczalne odchylenia 
Wymagania jakościowe dla mieszanki betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na odkształcenia 
trwałe dla warstwy wyrównawczej i wiąŜącej dopuszczają odchylenia od składu projektowanego wg 
tablicy 8: 
Tablica 8 

Lp. Składniki mieszanki 

Warstwa 
wyrównawcza i 

wiąŜąca 
% 

1 Ziarna pozostające na sitach o oczkach: 
20,0; 16,0; 12,8; 11,2; 9,6; 8,0; 6,3; 5,0; 4,0; 
2,0 mm 

 
 

± 4,0 
2 Ziarna pozostające na sitach o oczkach: 

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 mm 
 

± 2,0 
3 Ziarna przechodzące przez sito o oczkach 

0,075 mm 
 

± 1,5 
4 Asfalt ± 0,3 

Dopuszczalne odchylenie krzywej uziarnienia mieszanki wbudowanej odnosi się do uziarnienia 
projektowanego wg recepty. 
Oznacza to, Ŝe uziarnienie mieszanki wbudowanej moŜe przebiegać w całości lub  w części poza 
polem wyznaczonym krzywymi granicznymi, pod warunkiem zachowania powyŜszych tolerancji 
względem składu projektowanego. 
Odchylenie zawartości któregokolwiek ze składników od składu projektowanego nie moŜe powodować 
zmniejszenia modułu sztywności betonu asfaltowego poniŜej wartości wymaganych zgodnie z tablicą 
7. 
5.5. Wymagania jako ściowe dla wykonanej nawierzchni : 
- wskaźnik zagęszczenia min. 98%, 
Grubość warstwy: tolerancja ± 5 mm. 
Szerokość warstwy: tolerancja + 5 cm. 
Rzędne wysokościowe: tolerancja ± 10mm. 
Spadki poprzeczne: tolerancja ± 0,5%. 
 5.6. Odcinek próbny 
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczęciem Robót, Wykonawca wykona odcinek próbny w celu: 
− stwierdzenia czy uŜyty sprzęt jest właściwy, 



− określenia grubości warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zagęszczeniem, koniecznej do 
uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubości warstwy, 

− określenia potrzebnej ilości przejść walców dla uzyskania prawidłowego zagęszczenia warstwy, 
− uściślenie recepty roboczej. 
Do takiej próby Wykonawca uŜyje takich materiałów oraz sprzętu, jakie będą stosowane do wykonania 
warstwy nawierzchni. 
Odcinek próbny powinien być zlokalizowany w miejscu wskazanym przez InŜyniera. 
Wykonawca moŜe przystąpić do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka 
próbnego przez InŜyniera. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
Przed przystąpieniem do wykonywania Robót, wykonawca wykona badania materiałów przeznaczonych 
do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi wyniki tych badań InŜynierowi do zatwierdzenia. 
Z przygotowanych do produkcji materiałów Wykonawca pobiera i dostarcza do Laboratorium 
Zamawiającego próbki celem sprawdzenia zgodności cech z ST. 
6.1. Ogólne zasady kontroli jako ści Robót 
Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST D-00.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 
6.2. Badania w czasie dostaw materiałów 
Wymagania dla materiałów przedstawiono w pkt. 2. 
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakość materiałów, prowadzi na swój koszt kontrolę ilościową i 
jakościową ich dostaw. 
Program tych badań oraz ich częstotliwość powinna być zawarta w PZJ zatwierdzonym przez  
InŜyniera. 
6.3. Badania w czasie produkcji mieszanki 
W czasie produkcji mieszanki naleŜy kontrolować: 
- sprawność urządzeń wytwórni i maszyn współpracujących, 
- temperaturę kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki. 
Badania kontrolne jakości: materiałów dla InŜyniera wykonuje Laboratorium Zamawiającego. 
6.4. Częstotliwo ść oraz zakres bada ń i pomiarów. 
Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej 
podano w tablicy 10. 
Tablica 9  Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki mineralno-

asfaltowej. 
 

Lp. Wyszczególnienie badań 

Częstotliwość badań 
Minimalna liczba badań na dziennej 

działce roboczej 

1  Dozowanie składników dozór ciągły 
2  Skład mieszanki mineralno-asfaltowej 

 pobranej na budowie 
1 próbka przy produkcji do 500 Mg  

2 próbki przy produkcji ponad 500 Mg 

3  Właściwości asfaltu dla kaŜdej dostawy (cysterny ) 
4  Właściwości wypełniacza 1 na 100 Mg 
5  Właściwości kruszywa 1 na 200 Mg i przy kaŜdej zmianie 
6  Temperatura składników mieszanki 

 mineralno-asfaltowej 
dozór ciągły 

7  Temperatura mieszanki mineralno- 
 asfaltowej 

kaŜdy pojazd przy załadunku i w czasie 
wbudowania 

8  Wygląd mieszanki  
 mineralno- asfaltowej jw. 

9  Właściwości próbek mieszanki 
 mineralno-asfaltowej pobranej na 
 budowie 

jeden raz dziennie 

 6.4.1. Dozowanie składników. 
Sprawdzenie dozowania poszczególnych składników mieszanki mineralno-asfaltowej: naleŜy 
prowadzić w sposób ciągły, kontrolując zgodność z zatwierdzoną receptą. 
 6.4.2. Skład mieszanki mineralno-asfaltowej. 
Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 
[7]. Wyniki powinny być zgodne z zatwierdzoną receptą laboratoryjną  z tolerancją określoną w pkt 
5.4. 
 6.4.3. Badanie wła ściwo ści asfaltu. 



Dla kaŜdej cysterny naleŜy określić:  
- penetrację przy 25°C 
- temperaturę mięknienia 
PowyŜsze powinno spełniać wymogi zawarte w tabeli 5 (pozycja 1 i 2)  pkt.2.4.  
 6.4.4. Badanie wła ściwo ści wypełniacza. 
Na kaŜde 100 Mg zuŜytego wypełniacza naleŜy określić właściwości wypełniacza, zgodnie z pkt 2.3. 
6.4.5. Badanie wła ściwo ści kruszywa. 
Z częstotliwością podaną w tablicy 10 naleŜy badać cechy gatunkowe kruszywa.  
Natomiast cechy klasowe naleŜy sprawdzać przy kaŜdej zmianie kruszywa i w przypadku wystąpienia 
wątpliwości co do jego jakości. 
6.4.6. Pomiar temperatury składników mieszanki mine ralno-asfaltowej. 
Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na 
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna być zgodna z 
wymaganiami zawartymi w PN-S-96025/2000 [11] i wynosić: 
- dla asfaltu  od 145°C do 165°C 
- dla kruszywa od 140°C do 170°C 
6.4.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfal towej. 
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w 
mieszance i odczytaniu temperatury. 
Dokładność pomiaru ± 2°C. Temperatura powinna by ć zgodna z wymaganiami zawartymi w PN-S-
96025/2000 [11] i wynosić od 140°C do 170°C. 
6.4.8. Sprawdzenie wygl ądu mieszanki mineralno-asfaltowej. 
Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wyglądu w 
czasie produkcji, załadunku, rozładunku i wbudowywania. 
6.4.9. Właściwo ści mieszanki mineralno-asfaltowej. 
Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej naleŜy określać na co najmniej 3 próbkach 
zagęszczonych metodą Marshalla. Wyniki powinny być zgodne z zatwierdzoną receptą laboratoryjną. 
6.4.10.Badania w czasie układania warstw nawierzchn i z betonu asfaltowego 
W czasie układania nawierzchni naleŜy kontrolować: 
- dokładność skropienia podłoŜa emulsją, 
- grubość i jednorodność układanej warstwy – na bieŜąco, 
- temperaturę zagęszczanej mieszanki – na bieŜąco, 
- prawidłowość przebiegu procesu wałowania, jego zgodność z zasadami przyjętymi w PZJ                     

i w pkt.5 oraz sprawdzonymi na odcinku próbnym. 
6.4.11. Badania dotycz ące cech geometrycznych i wła ściwo ści warstw nawierzchni                      
z betonu asfaltowego 
Badania odbiorcze próbek wykonuje Laboratorium Zamawiającego. Próbki do badań pobiera 
Wykonawca w obecności InŜyniera. InŜynier wskazuje miejsce poboru tych próbek  i dostarcza do 
badań. 
6.4.12. Częstotliwo ść oraz zakres bada ń i pomiarów. 
Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego 
podaje tablica 11. 
Tablica 10. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy z betonu asfaltowego. 

Lp. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1  Szerokość warstwy 10 razy na odcinku drogi o długości 1 km 

2  Równość podłuŜna warstwy zgodnie z Dz.U. Nr 43/99 

3  Spadki poprzeczne warstwy nie rzadziej niŜ co 5 m, liczba pomiarów ≥ 20 

4  Rzędne wysokościowe warstwy zgodnie z p. 6.6.5. 

5  Ukształtowanie osi w planie wg Dokumentacji budowy 

6  Grubość warstwy 2 próbki z kaŜdego pasa o powierzchni do 3000 m2  

7  Złącza podłuŜne i o poprzeczne cała długość złącza 

8  Krawędź, obramowanie warstwy cała długość 

9  Wygląd warstwy ocena ciągła 



10  Zagęszczenie warstwy 2 próbki z kaŜdego pasa o powierzchni do 3000 m2 

11  Wolna przestrzeń w warstwie jw. 

12  Równość poprzeczna warstwy nie rzadziej niŜ co 5 m, liczba pomiarów ≥ 20 
 6.4.13.Szeroko ść warstwy 
Szerokość warstwy ścieralnej i wiąŜącej z betonu asfaltowego powinna być zgodna                             z 
Dokumentacją Projektową, z tolerancją + 5 cm.  
Szerokość warstwy asfaltowej wiąŜącej, nie ograniczonej krawęŜnikiem lub ściekiem w nowej 
konstrukcji nawierzchni, powinna być szersza z kaŜdej strony o 8cm od szerokości warstwy ścieralnej, 
zgodnie z Dokumentacją Projektową. 
 6.4.14. Równo ść warstwy 
- równość podłuŜna warstwy musi być zgodna z podaną w pkt. 5.5. niniejszej ST. 5.5.  
- równość nawierzchni: dopuszczalne odchylenia zgodnie z tablicą 11. 
Tablica 11  Wymagania równości podłuŜnej wg Dz.U. Nr 43/99 [17] 
 

Wartość wskaźnika w mm/m na długości badanego 
odcinka 

 
Rodzaj warstwy konstrukcyjnej 

50% 80% 100% 
Warstwa ścieralna ≤ 2,8 ≤ 3,9 ≤ 4,9 

Warstwa wyrównawcza 
trasa główna  

 
≤ 2,0 

 
≤ 3,4 

 
≤ 5,6 

 
W przypadku zastosowania metody pomiaru równowaŜnej uŜyciu łaty i klina określonych                       
w Polskiej Normie,  pomiaru (na kaŜdym pasie ruchu) przy uŜyciu planografu, wg BN-68/8931-04 [9], 
za zgodą InŜyniera, dopuszczalne nierówności warstwy, wg PN-S-96025/2000 [11] wynoszą: 
- warstwa wyrównawcza i wiąŜąca: 6mm 
Równość poprzeczna mierzona wg Dz.U. Nr 43/99 [17], moŜe posiadać następujące wartości 
odchyleń: 
- warstwa wyrównawcza i wiąŜąca dla trasy głównej:  ≤ 8 mm dla 100% pomiarów, ≤ 6mm dla 90% 

pomiarów, 
 6.4.15. Spadki poprzeczne warstwy 
Spadki poprzeczne warstwy wiąŜącej z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na łukach 
powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową, z tolerancją ± 0,5%. 
6.4.16. Rzędne wysoko ściowe 
Rzędne wysokościowe warstwy  wiąŜącej powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową,                                
z tolerancją – 1 cm, + 0 cm. 
6.4.17.Ukształtowanie osi w planie 
Oś warstwy iwiąŜącej w planie powinna być usytuowana zgodnie z Dokumentacją Projektową,          z 
tolerancją ± 5 cm. 
6.4.18. Grubo ść warstwy 
Grubość rzeczywista warstwy po zagęszczeniu powinna być zgodna z grubością projektową,              
z tolerancją ± 5 mm.  
Z wykonanej warstwy próbki naleŜy wyciąć wiertnicą z koronką diamentową. 
6.4.19. Złącza podłu Ŝne i poprzeczne 
Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi, 
zgodnie z pkt.5.3.4.  
Złącza powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być  w jednym poziomie. 
6.4.20. Wygląd warstwy. 
Wygląd warstwy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, bez miejsc 
przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i spękanych. 
 6.4.21. Zagęszczenie warstwy i wolna przestrze ń w warstwie. 
Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie, sprawdzone wg PN-67/S-04001[7], powinny być zgodne 
z wymaganiami ustalonymi w tablicy 7. 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót  
Ogólne zasady obmiaru Robót podano w ST D-00.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest: 



- dla warstwy wyrównawczej z betonu asfaltowego o uziarnieniu  0/20mm: Mg ( megagram) 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru Robót 
Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST D-00.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
8.2. Sposób odbioru Robót 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST  i wymaganiami InŜyniera, 
jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg   pkt 6 dały wyniki pozytywne. 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotycz ące podstawy płatno ści 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-00.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 
9. 
Zakres płatności za wykonane warstwy nawierzchni z BA naleŜy przyjmować zgodnie                             
z obmiarem i oceną jakości wykonanych Robót. 
 
9.2. Cena jednostki obmiarowej 
Cena wykonania 1m2 (metra kwadratowego) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje: 
 dla warstwy wyrównawczej z betonu asfaltowego o uziarnieniu  0/20 mm : 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− oznakowanie Robót, 
− zakup i dostarczenie materiałów przeznaczonych do produkcji mieszanki, 
− wytworzenie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania, 
− mechaniczne rozłoŜenie mieszanki zgodnie z zaprojektowaną grubością, spadkami poprzecznymi, 
− zagęszczenie mieszanki, obcięcie i posmarowanie krawędzi, 
− przeprowadzenie niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych w ST. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych. 
2. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. 
  
  Piasek. 
3. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport. 
4. PN-EN 12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe. 
5. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do nawierzchni drogowych. 
6. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania. 
7. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych. 
8. BN-68/8931- 04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 
9. PN-84/B-06714.22    Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie przyczepności bitumów. 
10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania. 
 
 
10.2. Inne dokumenty 
11. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych. IBDiM – 1997. 
12. TWT Tymczasowe Wytyczne. Polimeroasfalty drogowe. Prace IBDiM 4/1993. 
13. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM – 1994. 
14. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakości grysów i Ŝwirów kruszonych z naturalnie 

rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych. 
15. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na odkształcenia trwałe. 

Wytyczne oznaczania odkształcenia i modułu sztywności mieszanek mineralno-bitumicznych 
metodą pełzania pod obciąŜeniem statycznym. IBDiM - Zeszyt 48/1995. 

16. Dziennik Ustaw Nr 43 – 1999. 
 
 
 
 
  


